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|.  ALTALANOS TUDNIVALOK

1. Garancialis feltételek

A munkagép megvasarloja a géppel egyutt megkapja a jotallasi jegyet, a gép
kézikonyvét, illetve az alkatrészkatalogust. A jotallas a vasarlastol szamitott 12
honapig érvényes. A jotallasi id6szakon belll, minden, a gyarté hibajabdl eredd
meghibasodas koltségmentesen javitasra kerul.

FIGYELEM!
A géppel torténd munkavégzést megel6zdéen a felhasznald koteles elolvasni, és
betartani a hasznalati utasitast és a munkavédelmi el6irasokat!

FIGYELEM!
A garancia csak abban az esetben érvényes, ha a munkagépet kuplungos
kardantengellyel hasznaljak!

A megfeleld mikddés és a munkabiztonsag alapelveinek be nem tartasa a gép
gyengébb teljesitményéhez, meghibasodasahoz, vagy balesetehez, tovabba a
jotallasi jogok elvesztéséhez vezet.

A rendkezeld sérllése esetén értesitse a gyartdt, vagy a gép forgalmazéjat a javitas
szlukségessegeérdl!

A jotallas nem terjed ki a gép olyan darabjaira és alkatrészeire, amelyek a gép normal
uzemi koérulményei kozott elhasznalddnak, fuggetlendl a jotallas idétartamatél. Ebbe
a kategoriaba - tdbbek kdzt - az alabbi alkatrészek tartoznak:

e gumi tdmitések

e csapagyak

e rendkezel6 fogak

FIGYELEM!
Kérje az eladét a jotallasi jegy helyes kitoltésére!

2. A gép rendeltetése

A rendkezel6t mez6gazasagi munkak soran hasznaljak. A frissen vagott fi és a
szaritott széna kavicsmentes terulete tortén6 szétteritésére szolgal.

A munkagép mas celokra torténd alkalmazasat, vagy a kézikdnyvben leirtakkal
ellentétes hasznalatat, a gép nem rendeltetésszerll hasznalatnak kell tekinteni. A
gyartd nem vallal feleldsséget a gép nem rendeltetésszerli hasznalatabdl eredd
karokért. A gép nem megfelel6 hasznalatabdl addédo karok csak a gép tulajdonosat és
/ vagy uzemeltetdjét terhelik.

FIGYELEM!

Amennyiben jelen kézikbnyv nem egyértelm(l, vagy a géppel kapcsolatban egyéb
problémak merillnek fel, részletes tajékoztatast kérhet a munkagép gyartojatol az
alabbi telefonszamon: +48 061 43 77 624.



FIGYELEM!

Gondosan 6rizze meg a gép kézikonyvét, és biztositsa, hogy az minden esetben a
hasznalok szamara elérhet6 legyen! Amennyiben a munkagép tovabbértékesitésre
kerll, adja at a kézikonyvet az U] tulajdonosnak!

3. Beazonositasi adatok

A beazonositasi adatok a rendkezel6 vazan lévd adattablan tekintheték meg.

1.

MUNKAVEDELMI ELOIRASOK

Munkavédelem

FIGYELEM!

A munkagép gyartéja folyamatosan fejleszti a munkagépeket, ezért lehetséges, hogy
eltérés mutatkozik a gépek felépitésében vagy felszereltségében. A kézikdnyvben és
az alkatrészkatalégusban szerepl6 adatok, képek és leirasok ezért nem képezhetik
alapjat semmilyen panasznak.

A rendkezel6 mikodése kozben a baleseteket elkerulendd, mindig kovesse az alabbi
munkavédelmi szabalyokat:

A traktor és a rendkezel6 0sszekapcsolasakor kdvesse az V. fejezetben leirt
utasitasokat!

Miutan a rendkezel6t munkahelyzetbél szallitasi helyzetbe allitotta, merev
csatlakozéval régzitse a gép harompont felfliggesztésének felsé rudjat a traktor
harompont felfliggesztéséhez!

Védéburkolattal rendelkez6, j6 miszaki allapotban [évé kardantengelyt
hasznaljon!

Tilos a gépet abban az esetben hasznalni, ha valamely alkatrésze sérult!

A traktor hidraulikus emelését csak a traktor vezetéulésébdl vezérelje! Tilos a
hidraulikus emelést a traktoron kivilrél vezérelni!

A rendkezel6t kizairélag munkahelyzetben inditsa el!

A rendkezeld mikodtetését csak akkor kezdje meg, ha a kardan fordulatszama
eléri a névleges 540 fordulat/perc értéket! Soha — még rovid idére se - ne
engedije, hogy a kardan fordulatszama meghaladja a 600 fordulat/perc értéket!
A rendkezel6t kizardlag felnbttkoru, traktorkezelésre jogosult személy
uzemeltetheti. Szigoruan tilos a gépet alkoholos befolyasoltsag, vagy mas
tudatmodosito szerek hatasa alatt [év6 személynek Gzemeltetni!

A mikodés alatt 1évé rendkezel6 50 m-es koOrzetében tilos illetéktelen
személyeknek tartozkodni

Legyen kiemelten korultekintd, és tartson be minden kozlekedési szabalyt,
mikor a munkagéppel d0sszekapcsolt traktorral a kozuton kozlekedik!

A munkagépen torténé barmilyen javitasi vagy szervizmunkalatot — legyen az
akar csak finomhangolas — kizarélag csak akkor végezzen, ha a traktor motorja
le van allitva, az inditokulcsot kivették a traktorbdl, és a rendkezeld fogak mar
nem mozognak!

Ha a rendkezel6t a harompont felfliggesztés altal felemelt allapotban javitja,
minden esetben hasznalja a kitamasztolabat!



2.

Fontos, hogy rendszeresen ellen6rizze a csavarkotések, és egyeb
csatlakozasok allapotat! Ha barmely alkatrész sérult a rendkezelon, a
munkagép hasznalata tilos!

Fontos, hogy rendszeresen ellendrizze a rendkezel6 fogak kopasat, és
megfelel6 rogzitését! Sérulés vagy elhasznaldédas esetén cserélje a fogakat
ujakra! Minden fogcsere alkalmaval ellenérizze a rogzitéseket a gyarto
utasitasai szerint!

Szigoruan tilos a rendkezel6t mikodtetni tolatas, vagy kanyarodas kozben!
Tilos a rendkezelére felmaszni, vagy azon utazni!

Rendszeresen ellendrizze a hidraulika csdvek miiszaki allapotat! Otévenként
cserélje le a hidraulika csoveket!

Tovabbi kockazatok leirasa és értékelése

A gyartd (PRODUKCJA MASZYN ROLNICZYCH | CZESCI ZAMIENNYCH
KOWALSCY SPOtKA JAWNA) minden téle telhetét megtett, hogy a rendkezeld
megfelel6 és biztonsagos mikodését biztositsa, de vannak tovabbi kockazatok,
melyek igy is elkerulhetetlenek.

Veszeélyt okozhatnak az alabbi tiltott tevékenyésgek:

A gép nem rendeltetésszerl mikodtetése.

A gép fiatalkoruak, vagy olyan személy alatali mikodtetése, aki el6zéleg nem
olvasta el a kezelési kézikdnyvet.

Jaré motor mellett a traktor és a rendkezel6 kozt elhelyezkedés, vagy a
mikodteté mechanismus forgd részeinek megkozelitése.

A munkagép hatarolok nélkuli hasznalata.

A munkagép ittasan, vagy mas tudatmoédosité szer hatasa alatt torténd
mikodtetése

A kardantengely burkolat nélkuli, vagy sérult burkolattal torténé hasznalata

A gép szallitasa szét nem kapcsolt kardantengellyel.

A gép kozelében valo tartozkodas annak mikodésekor.

A gép takaritasa annak mikodésekor.

A gép mikodtetése felnyitott burkolattal.

A gép miszaki ellen6rzésének mikodeés kozben torténd elvégzeése.

A tovabbi kockazatok az alabbi ajanlasok betartasaval csokkenthetdek:

Figyelmesen olvassa el a hasznalati utmutatot!

Ne tartozkodjon a munkagép hatokorében, és ne tartozkodjon a gép alatt, mikor
azt bizositas nélkdl felemelik!

Ne érintse meg kézzel, vagy mas testrésszel a gép tiltott pontjait!

Ne javitsa, szerelje, allitsa, vagy kenje a gépet mikodés kozben, vagy
bekapcsolt hajtomivel!

A gépen a javitasokat csak szakképzett személy végezze!

A géphez ne férijenek hozza gyermekek, illetéktelenek, vagy allatok!

A gépet ne szervizelje vagy javitsa nem megfeleléen képzett személy, vagy
olyan szemely, aki nem koveti a kézikonyv és a balesetvédelmi szabalyzat
elGirasait!

Hasznaljon megfeleld méreti védéruhazatot!



3. Figyelmeztetd jelzések és azonositdok

A gép bizonyos pontjaira biztonsagi és informacios cimkék kerultek. A figyelmeztetd
cimkék a meglévd vagy lehetséges veszélyekrdl tajékoztatjak a felhasznaldt, és
segitik a gép biztonsagos mikodtetését.

A gép azonosito adatai az adattablan szerepelnek.

FIGYELEM!

a) A figyelmeztetd cimkéknek mindig tisztaknak és olvashatoknak kell lennitk!

b) Ha a cimkék megsérilnek, vagy elvesznek, cserélje ki 6ket Ujakra! (a cimkék a
gyartotol megvasarolhatok)

ELHELYEZKEDESE A
GEPEN

FIGYELMEZTETO

SZIMBOLUM A SZIMBOLUM JELENTESE

Olvassa el a hasznalati
utmutatot!

Allitsa le a motort, és vegye ki
a kulcsot, a javitas, vagy 2
szervizelés megkezdése el6tt!

Tartson biztos tavolsagot a 3
munkagéptél!
/R Leesd, vagy kireplilé targyak
— tartson biztos tavolsagot a 4
geptol!

Ne alljon a traktor és a

munkagép kozé az emeld 5
d%h mikodtetésekor!




A kardantengely
fordulatszama

Ne nyuljon a forgo alkatrészek
kozé, ha az alkatrészek még
mozoghatnak!

Kéz-, vagy ujjsérulés veszély!

Labseérulés veszély — tartson
biztonsagos tavolsagot!

Ne érjen a rendkezel6
alkatrészihez, amig az
alkatrészek meg nem alltak!

Ne kdzelitse meg a forgd
kardantengelyt!

10

Legyen ovatos, mikor a gépet
szallitasi- vagy
munkahelyzetbe allitja!

11

Emel8szerkezet
fuggesztépontok
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1. abra - A jelolések elhelyezkedése a gépen




. SZALLITAS

FIGYELEM!
A gépet tilos mikodtetni a kézikonyv elolvasasa nélkul!

FIGYELEM!
Szallitas soran a rendkezel6 oldalso karjai egy piros fém kapoccsal vannak régzitve,
melyet a gép mikodtetésekor el kell tavolitani!

A gépet szallitaskor egy, a gép tomegénél nagyobb teherbirasu emelégéppel kell
levenni a szallitéjarmarél (pl. potkocsirol). Az emel6gépes emelésre hasznalhato
fuggesztépontok a vaz keresztgerendajan és a harompont felfliggesztés felsd
pontjanal talalhatok (a gépen kampd szimbdolummal vannak jeldlve). A szallitégépre
torténd rakodas esetén ugyanezek az elbirasok alkalmazanddk. A gép fel- és
lerakodasakor legyen kulondsen ovatos,és tartson be minden munkavédelmi szabalyt!

Miejsce podwieszenia

A "1 Srodek ciezkoéci

2. abra - A rendkezeld szallitasi pozicioja

A rendkezel6 szallitéjarmivon torténd elhelyezésének és rogzitésének
korultekintének és biztonsagosnak kell lennie! A szallitaskor a gépet billenés- és
csuszasbiztos fellletre kell helyezni! A szallitmany atvétele soran ellendrizze, hogy a
gép nem sérllt-e a szallitas soran, és hogy minden alkatrészét megkapta-e! Barmiféle
kétseg esetén azonnal egyeztessen a gyartoval vagy az eladéval!

10



FIGYELEM!
A munkagép rakodasa soran illetéktelen személy nem tartézkodhat a rakodasi
tertleten!

Az emelbgépet és a szallitéjarmivet megbizhato és képzett kezelbnek kell iranyitania!
A gyartd nem vallal felelésséget a nem megfelel6 emel6- vagy szallitoeszkdzok
hasznalatabdl eredd karokért.

FIGYELEM!
A munkagép emelése kozben a gépre maszni szigoruan tilos!

FIGYELEM!

Az emeléshez és biztositashoz hasznalt eszk6zoknek minden esetben jo allapotunak
kell lennilk. Csak olyan eszkdzdket hasznaljon, melyek alkalmasak a gép tomegének
rakodasahoz!

A munkagép emelésehez lancot hasznaljon! A lancot az alabbi piktogrammal megjelolt
fluggesztépontokhoz csatoljal

A rakodast végz6 személy tartson biztonsagos tavolsagot a géptél, az
esetlegesen el6forduld balesetek — pl. a gép megbillenése, a lanc vagy
a flggesztépont eltérése - elkerllése végett!

Hasznaljon munkaruhat, a ruhaszakadas
lehetéségenek minimalizalasa céljabol!.
Hasznéljon zart munkavédelmi cipdt és
védbkesztydit!

A gép emelését szilard, egyenletes talajon végezze!
Emeléskor:

Ovatosan és lassan emelje a gépet, hirtelen rantasok nélkiill

Ne tartézkodjon a fuggé teher alatt vagy koral!

Tartsa tavol az illetéktelen személyeket, vagy allatokat a rakodo terulettdl!
Hasznaljon megfelel6 hosszusagu fémrudakat a teher emelésekor!
Tartsa be az altalanos munkavédelmi el6irasokat!

11



IV. AZ528 (5,3M 4-ROTOROS) RENDKEZELO JELLEMZOI

1. Miszaki adatok

Méretek mértékegység Z528 5.3 m
Szélesség munkahelyzetben mm 6000
Szélesség szallitasi helyzetben mm 2985
Hasznos paraméterek mértékegység 2528 5.3 m
Rotorok szama darab 4
Rotoronkeénti karok szama darab 6
Munkaszélesség mm 5300
Minimum teljesitményigény KW/LE 30/40
Maximalis kardan fordulatszam rpm 540
Sajat tdmeg kardantengellyel kg 580
Munka hatékonysag ha/h 5,3
Ajanlott munkasebesség km/h 10
Kibocsatott zajszint dB <70
Beallithato teritési szog o] 15+3
Gumiabroncsok mértékegység Z528 5.3 m
Gumiabroncs - 16x6,50-8
Gumiabroncs levegényomasa bar 2,1

12




2. A rendkezel6 felépitése
A rendkezel6 vazlatos felépitése a 3. abran lathaté.

A flggesztbszerkezet segitségével a munkagépet a traktor harompont
felfuggesztéséhez csatlakoztathatja. A kardanhajtast a kozépsé hajtomui tovabbitja a
kalonallo rotorokhoz, melyek lehetévé teszik a karok forgd mozgasat. A
muUkodtetémotorok segitségével a rendkezel6 szallitasi helyzetbe csukhatdé. A
csuklépontoknal a munkagép 0Osszecsukhato, mellyel a kozuti szallitas idejére a
munkagép szélessége a kozuti szallitashoz szikséges meéretiire csokkenthetd.

W

| \ 5a
| 4

3. abra - A rendkezel6 felépitése

1 — k6zéps6 hajtomd, 2 — hajtoml kapcsolat, 3 — oldalsé hajtdoma,
4 — bal- és jobboldali rotor, 5a bal- és jobboldali kozépsé kerék, 5b - bal- és
jobboldali oldalsé kerék 6 —fuggeszt6 vaz, 7 —ko6zéps6 hatarolo, 8 — a rendkezel6
hidraulikus rendszere 9 bal- és jobboldali hatarol6

13



V. A RENDKEZELO MUKODTETESE

1. Arendkezel6 felfliggesztése a traktorra

A rendkezel6t 2. vagy 3. kategorias harompont felfiggesztési traktorokkal térténd
hasznalatra tervezték. A traktorral torténd Osszekapcsolas el6tt gy6z6djon meg a
rendkezel6 csatlakozoinak és fliggesztési pontjainak  helyes beallitasardl!
Amennyiben a gépet 3. kategodrias harompont felfuggesztéssel rendelkez traktorhoz
kapcsolja, a rendkezel6 csatlakozoit a 4. abran lathaté médon allitsa be! A 3.
kategorias  harompont  felflggesztéssel rendelkez6  traktorokkal —torténé
Osszekapcsolas esetén oldja ki az allitd csapokat (4. abra 2. pozicié), majd hajtsa el
a jobb-, illetve baloldali als6é kapcsold elemeket (4. abra 1. pozicié), hogy a csapok
forditott dllasban legyenek! Ezt kdvetben sasszeggel biztositsa a csapokat!

5 3 2
\
| Q “.
‘\‘@\//;, //,/
=\
1759 .

— 5 =
*-—\_QQ‘Q\ Q!
8 X

4. abra - A rendkezeld csatlakoztatasa a traktor harompont felfliggesztéséhez

14



A munkagép felszerelése a traktor harompont felflUggesztésére az alabbi Iépésekkel
torténik:

Miel6tt 6sszekapcsolja a rendkezel6t a traktorral, helyezze a fliggeszt6keretet
a kitamaszto labra! (4. abra 4. pozicid)

Gy6z6djon meg réla, hogy a munkagép alatti talaj egyenes!

Hozza szintbe a traktor fliggesztdkarjait (altalaban a jobboldali emelékar
allitasaval)

Alljon a rendkezel6hdz kdzel a traktorrall Az emel6 vezériésével dllitsa az
er6gép harompont felfliggesztés fuggesztékar golydinak lyukait a munkagép
cstlakozoihoz! (4. abra 1. pozicid)

Allitsa le a traktor motorjat, hiizza be a kéziféket, majd vegye ki a kulcsot a
gydjtaskapcsolobal!

lllessze Ossze a traktor flggesztSkarjainak golydit a rendkezel6 alsé
felfiuggeszt6 csapjaival, majd biztositsa 6ket! (4. abra 1. pozicid)
Csatlakoztassa a f6 flggeszt6pontot a traktor k6zépsé vonorudjahoz, és
biztositsa! (4. abra 3. pozicio)

Ellenérizze, hogy az oldalsé fesziték feszessége megfelel legyen!

Emelje a rendkezel6 tdmasztdlabat a legmagasabb poziciéba, és biztositsa
sasszeggel! (4. abra 4. pozicid)

lllessze a kardantengelyt az er6gép TLT hajtasahoz, illetve a rendkezel$
hajtasahoz, és rogzitse a tengely burkolatot!

Hidraulikacsével kosse 6ssze a traktor hidraulika csatlakozojat a rendkezeld
munkahengerével!

15



A 7528 modellszamu rendkezel6 harompont felfliggesztése csak a traktor hatso
felflggesztéséhez kapcsolhatdé. A munkagép hidraulikus rendszere segitségével
konnyedén és gyorsan valthat a szallitasi és a munkahelyzet kdzott.

2. Kardankapcsolat o0sszeallitasa

A traktor és a rendkezel kardantengellyel torténd 6sszekapcsolasa csak a munkageép
munkahelyzetében lehetséges.

FIGYELEM!

A rendkezel§ szallitasi pozicioba allitasa el6tt feltétlendl tavolitsa el a traktort a géppel
0sszekotd kardantengelyt!

A traktor véglehajtasa és a rendkezel6 kardancsatlakozéja védbéburkolattal
rendelkezé kardantengelyek fogadasara alkalmas. A kardantengelyt a a traktoron
illetve a rendkezel6n [évo bordas csatlakozdkra kell nyomni, majd biztositani kell 6ket
a lecsuszas ellen! Minden esetben kdvesse a kardantengely felszerelésére vonatkozo
eldirasokat és a tengely védéburkolatanak kulseje legyen a traktor feldli oldalon. A
kardanburkolat lancat a traktor allandé eleméhez és a munkagép fliggesztékeretéhez
kell rogziteni!

Kardantengely
Tengely
Alkalmazasa | Gép kodja Katalégusszam Ny(onr:)tek Telje(ilér)neny (r;]icils-fr?:x)
[mm]
Rendkezelo| 7558 | 7G2N121CE007NOO | 270 21 1210-
hajtasa 1733
A tengely végei:

A traktor fel6l - 1 3/8” z=6
A rendkezel6 feldl - 1 3/8” z=6 os. Mw=500Nm

FIGYELEM!

A 2004 majus 1. utan gyartott - a rendkezel6t mikodtetd kardantengelyeknek - EK
(CE) tanusitvannyal kell rendelkeznitk (a korabbi tengelyeknél ,B” biztonsagi jeldlés)!
Tilos a burkolat nélkuli, vagy sérult kardantengelyek hasznalata!

FIGYELEM!

Ha szikséges, a tengelyek a gyarté altal kiadott kézikdnyv elbirasainak megfeleléen
lerévidithetok.

3. Arendkezel6 szallitasi helyzete

Szallitas esetén a traktorra akasztott rendkezel6t szallitasi helyzetbe kell allitani!

FIGYELEM!
A traktorhoz kapcsolt munkagép kozuton toérténé szallitdsa leengedett oldalso
karokkal szigoruan tilos!
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A rendsodréhoz kapcsolt traktor sebességét a kdzuti viszonyoknak megfelel6en kell
megvalasztani, de ez a sebesség nem haladhatja meg a 20 km/h-t!

Kdzuzon torténd kozlekedéskor a hatalyos kdzlekedési szabalyozasok betartdsa
kotelezd!

A rendkezel6 szallitasi helyzetbe allitasahoz a kdvetkez6 Iépések szikségesek:

e A munkagép hidraulikus rendszerének segitségével emelje fel az oldalso
karokat, amig a mikodtetémotorok fel nem csukdédnak! (5. abra)
Csatlakoztassa le a kardantengelyt!

Emelje meg a rendkezelét a traktor harompont felfuggesztésével!

Huzza be a tdmasztolabat!

Helyezze be a lengéscsillapitok oldaliranyu mozgasat hatarolé csapokat! (4.
abra 5. pozicio)

M2t

5. abra - A rendkezeld szallitasi helyzetben
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4. A munkagép szallitasi helyzetb6l munkahelyzetbe allitasa

A munkavégzéshez a rendkezel6t szallitasi helyzetbdl munkahelyzetbe kell allitani!
Ehhez a kovetkezd |épéseket kell elvégezni:

e A vezetbulésben Ulve a hidraulika eloszté karjat rovid ideig allitsa emeld
allasba!

e A traktorbdl huzza meg az acélkabelt, mellyel kiengedi a mechanikus motor
mUkodtetd zarat!

e Miutan kiengedte a rendkezel6 mikodtetérendszerének biztositoit, lassan
allitsa a traktor vezeérl6karjat ereszt6 allasbal

o Eressze le a rendkezel6 oldalsé karjait a hidraulikus rendszerrel, amig a
munkagép munkahelyzetbe nem all! (6. abra)

e Eressze le a rendkezel6t a traktor harompont felfuggesztésével!

e Csatlakoztassa a munkagépet és a traktort a kardantengellyel!

e Tavolitsa el az elcsavarodasgatlo biztositdcsapokat.(4. abra 5. pozicio)

A munkagép helyes poziciojanak beallitasa garantalja a a kényelmes munkavégzeést,
hatassal van a rend mindségére, tovabba minimalizalja a gép kopasat és a hibak
bekOvetkezésének kockazatat.

6. abra - A rendkezl6 munkahelyzetben

A rendkezel6 mikodtetése el6tt a kéikonyvben leirt beallitasokat mindenképp végezze
el! A rendkezel6 munkahelyzetbe allitasat kovetéen a gép beallitasat egyenes talajon
hajtsa végre! Ovatosan allitsa be a traktor harompont felfliggesztésének magassagat,
€s a alitérud hosszat, hogy a sodrokarok el6re déljenek, és a rugdsfogak finoman
érintsék a talajt! (7. abra)
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8. abra - A rendkezels kerekének magassagallitasa

A rendkezeld beallitasi szogének jelentés hatasa van a gép megfelel6 mikddésére.
Az alapértelmezett beadllitas a talajhoz viszonyitott 15° (8. abra, k6zépsé allas).
Szikség esetén a rendkezel§ beallitasi szoge az elére megadott értékek mentén
valtoztathaté 18°-os (8. abra, felsé allas), és 12°-os (8. abra, alsé allas) szogre. A
beallitast kovetden a rendkezel fogaknak finoman kell érintenie a talajt! Amennyiben
a fogak tul tavol vannak a talajtl, a rend nem lesz megfeleléen &sszehordva;
amennyiben viszont a fogak tul kézel vannak a talajhoz az &sszehordott rend a
belekevered6 talajdarabok miatt szennyezédik, tovabba jelentésen megné a gép —
féként a rendkezeld fogak — sérulésének esélye.

19



5. Rendkezel6 fogak cseréje

A rendkezel6fogak ellenérzése rendszeresen elvégzendd feladat. Az ellen6rzés a
fogak allapotanak és rogzitésének szemreveételezését foglalja magaban. A fogaknak
egyneletesen kell kopiuk, amennyiben azok tdmege és tipusa megegyezd. Az
elhajlott, vagy sértilt fogakat ki kell cserélni a gyartotol beszerzett uj fogakral!

A fogak cseréjekor vegye figyelembe a rendkezeld rotorok forgasiranyat! (10. abra)

9. abra - A rendkezeld fogak felszerelése

1 — csavar M14x85, 2 — rug6s alatét, 3 - tavtartd, 4 — rendkezel6 fog,
5 — fogrogzitécsavar alatét, 6 — 6nzard anya M14,
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10. abra - A rendkezel6 rotorok forgasiranya

21



6. A rendkezelbvel szogben torténé munkavégzés

A rendkezel6 kerekei elfordulasgatld mechanizmussal vannak ellatva, melyek
biztositjak, hogy a munkagép egyenesen haladjon a munkavégzés soran, vagy a
munkaterulet szélén, jobb vagy baloldali iranyban 17°-0os szdgben is beallithatd a
kerék. Ez csOkkenti az esélyét, hogy a munkavégzés soran a szomszédos terlletre
dobja a szénat, és zoldtomeget a munkaterulet kozepére szorja. A kerekek beallitasat

egyesevel kell elvégezni.

Szégben tortén6é munkavégzéskor a gép kanyarodasa korlatozott, ezért
kanyarodaskor, a rendkezel6t emelje fel a talajrol!

Zmian kata pracy
na skraju tgki

11. abra - A rendkezelbkerék munkateriilet széli hataroléja
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12. abra - A munkatertilet bal- és jobboldali szélén tértén6 munkahelyzet
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7. Kenés

A gép megfelel6 munkavégzéséhez és élettartamahoz megfelel6 kenés szikséges.Az
Uj zsirozas el6tt lehet6ség szerint tavolitsa el a korabbi kenbéanyagmaradvanyokat. Az
Uj kenbanyagot olajzé segitsegével juttassa a gépbe. Ajanlott az alabbi el6irasoknak
megfeleld litium zsir hasznalata: DIN 51 502: KP2N-30, ISO 6743-9:CDHB-2 - Orlen
LITEN PREMIUM LT-4EP2.

FIGYELEM!
A sérult, vagy elhasznalodott zsirzogombokat cserélje le miel6tt az uj kenbanyagot a
gépbe juttatjal

FIGYELEM!
Hasznaljon a gyarto altal ajanlott kenéanyagot! (LITEN PREMIUM LT-4EP2)

FIGYELEM!

Zsirzas utan gondosan tisztitsa meg a zsirzast nem igényld alkatrészeket a
kenbanyagmaradvanyoktol!

Kenés kbzben hasznaljon védbkesztydit!

A munkagép kenést igénylé részei az alabbi piktogrammal vannak jeldlve:

A rendkezel6 alabbi részei igényelnek rendszeres zsirzast:

Véghaijtas, 30 munkadranként (13. abra. 1. pozicio)

Véghajtas tengely, 8 munkaoranként (13. abra. 4. pozicio)
Kardantengely, a gyarté elGirasainak megfelel6en

Kardancsatlakozok, 30 munkaodranként (13. abra. 3. pozicio)

Kuls6 hajtomii, 30 munkadranként (13. abra. 5. pozicio)

Kbézeps6 és oldalso kerekek, 30 munkaodranként (13. abra. 6. pozicio)

A f6 hajtomal litiumzsir (Liten Premium Lt-4EP2) és hajtdmiolaj keverékébdl allo
folyékony zsirral van feltdltve. A keverék tdmege kb. 0,25 kg. 30 munkadranként a
hajtomivet fel kell tolteni ilyen keverékkel. Ehhez betdltésapkat tavolitsa el és a
zsirzégombok segitségével toltse fel a kenbdanyagszintet! Ezen feldl a f6 hajtomi
kardantengelyét is 8 munkadranként zsirozni kell!
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14. abra - Kerékcsapagyak kenése
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VI. KARBANTARTAS ES TAROLAS

Minden nap a munkavégzést kovetben tisztitsa meg a munkagépet, és ellendrizze
allapotat. Forditson kiemelt figyelmet a rendkezel6fogak allapotara, és szlikség esetén
cserélje ki 6ket! Szintén kiemelten ellenérizze a csapok, csavarok és rogzitések
allapotat. Amennyiben hibat észlel, feltétlenul végezze el a szukséges javitast! A
munkavégzést megel6zéen a kézikonyvben leirtaknak megfeleléen végezze el a gép
kenését, ellendrizze a hajtomi olajszintjét, valamint a csavarkotések allapotat
(szukség esetén huzza meg dket)!

A szezon végeztével:

Gondosan tisztitsa meg a gépet mindenféle szennyezddéstol!

Végezze el a gép ellenbrzését, és hajtsa végre a szukséges alkatrészcseréket!
A kenési séma alapjan végezze el a gép szukseéges kenését!

A munkafelileteket, lengéscsillapitd alkatrészeket, illetve a
mikodtetémotorokat vastag zsirréteggel kenje be!

e A gépet csapadéktol védett helyen, emberekre és allatokra nem veszélyes
helyen tarolja!

FIGYELEM!

A mungaképben csak eredeti, az alkatrészkatalogusban szereplé alkatrészeket
hasznaljon!

A javitsokat és alkatrészcseréket megfeleld eszkdzokkel ellatott szakképzett szereld
végezze!

A szervizelési feladatokat, javitasokat minden esetben a traktorrdl levalaszott
allapotban végezze szilard, egyenes, vizszintes talajon, a kitamasztélabat leeresztve.
A karbantartas kdzben az éles alkatrészek okozta esetleges sérilések elkerllése
érdekében hasznaljon védbkesztit!

VIl. A RENDKEZELO SZETSZERELESE ES SELEJTEZESE

FIGYELEM!
Szétszerelés el6tt a munkagépet valassza la traktorrdl és a tamasztolab segitségével
helyezze szilard, egyenes és vizszintes talajra!

1. Szétszerelés

Javitas, vagy a tovabbi munkara valé alkalmassag ellenérzését megel6zéen a gépet
tisztitsa meg mindenféle szennyez6déstdl! A csavarkotések, a csapok holtjatékanak
és a hajtomuivek ellenérzéseét kovetben allapitsa meg, hogy a rendkezel$ alkalmes-e
tovabbi hasznalatra! A sérllt vagy elhasznalodott alkatrészeket cserélje uj, eredeti
alkatrészekre!

2. Selejtezés
Amennyiben a rendkezel§ annyira elhasznalodott, hogy tovabbi munkaveégzésre nem

alkalmas, vagy a javitasa nem gazdasagos, illetve techinkailag lehetséges, selejtezze
le a gépet!
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Ehhez engedje le a hajtomiben [évé olajat, majd adja azt le egy atvevéponton! Ezt
kovetben tisztitsa meg a gépet a szennyezbéanyagoktdl, majd tavolitsa el a géprél a
mianyag részeket, és juttassa el azokat egy ujrahasznosité tuzembe! A fenti |épések
utan megmaradt elemeket pedig adja le egy fémtelepen!

FIGYELEM!
Ne szennyezze kornyezetét a hulladékkal!

VII. ALKATRESZKATALOGUS

A potalkatrészek rendeléséhez kuldje el a:

megrendel6 cimét

szallitasi cimét

a rendkezel6 sorozatszamat
az alkatrész nevet

az alkatrész katalbgusszamat
rendelendé mennyiséget
fizetési feltételeket

a gyarto, vagy elado elérhetéségere!

26



15. abra - K6zépsé hajtomdi

Pozicio Alkatrész megnevezése Katalogusszam Menr!ylseg
a gépen
1 Hajtomihaz PKM53.01.01.001.10 1
2 Rovid kapcsold PKM53.01.01.100 2
3 Fogaskerék z=9 PK.01.00.001 1
4 Fogaskerék z=27 PK.01.00.002 1
5 Hively 048 PK.01.00.004 1
6 Huvely 072 PK.01.00.005 1
7 Fétengely PKM53.01.00.003 1
8 Kardan burkolat 1
9 Golyés csapagy 6207 35 x 72 x 17 PN-85/M-86100 1
10 Kupgorgbs csapagy 30208 40 x 80 x 18 | PN-86/M-86220 2
11 Kupgorglbs csapagy 30207 35 x 72 x 17 | PN-86/M-86220 1
12 Dug6 M20X1,5 TCEM - 1IMTEM50A 1
13 | Szimmering AS-40x72x7 NBR PN-72/M86964 / DIN 3760 2
14 | Tomités 35x72x10 PN-72-M-86964 1
15 | Zégergylri - Z 35 PN-81/M-85111 3
16 | Zégergylri - W 72 PN-81/M-85111 1
17 Retesz A10x8x35 PN-91/M-85001 2
18 Retesz A12x8x30 PN-91/M-85001 1
19 | Alatét 10,5 galvanizalt PN-78/M-82005 16
20 |Csavar M10x20 kl. 8.8 galvanizalt PN-87/M-82302 4
21 Csavar M10x30 klI. 10.9 galvanizalt PN-85/M-82105 12
22 Hézagolo alatét 35/45 1; 0,3; 0,2 mm DIN 988 3
23 Hézagol6 alatét 40/50 1; 0,3; 0,2 mm DIN 988 6
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16. &bra — Kardancsatlakozo
Poziciészam Alkatrész megnevezése Katalégusszam Menr!ylseg
a gépen
1 Kardanburkolat PK53.02.00.005 2
2 Hézagolo PK53.02.00.203 4
3 Fedél PKM53.02.00.002.06 2
4 Csuklo test PKM53.02.00.002.10 2
5 Alatét PKM53.02.00.003.06 4
6 Csuklo boritas 2 PKM53.02.00.003.10 2
7 Kbzépsb kerék tengely PKM53.02.00.100 2
8 Forgd csap PKM53.02.00.200 4
9 Fogaskerék z=21/1 PK.02.00.001 2
10 Csuklo DG2 2
11 Lapos alatét ricnis 12 8
12 Zsirzégomb Typ A M6x1 PN-76/M-86002 6
13 Szimmering 110x160x12 PN-72/M-86964 2
14 Alatét 10,5 galvanizalt PN-78/M-82005 16
15 Alatét 13 galvanizalt PN-78/M-82005 16
16 Alatét 8,4 galvanizalt PN-78/M-82005 6
17 Zégergylrli W72 PN-81/M-85111 2
18 Golyés csapagy 6207 35x72x17 PN-85/M-86100 4
19 Csavar M8x16 Kl. 8.8 galvanizalt ISO 7380 6
20 Csavar M10x25 kl. 10.9 galvanizalt PN-85/M-82105 16
21 Csavar M12x30 kl. 10.9 galvanizalt PN-85/M-82105 8
22 Csavar M12x40 kl. 10.9 galvanizalt PN-85/M-82105 8
23 Csavar M8x20 kl. 8.8 galvanizalt PN-85/M-82105 6
24 Anya M12 galvanizalt PN-85/M-82175 8
25 Imbusz csavar M12x50 kl. 12.9 PN-87/M-82302 8
26 Hézagolo alatét 35/45 1; 0,3; 0,2 mm DIN 988 6
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17. abra - Oldalhajtas

14

10 et

18

19

13

15

16

Poziciészam Alkatrész megnevezése Katalogusszam Menn’ylseg
a gépen
1 Oldalso tengely PKM53.03.00.001.1 2
2 OldIs6 vaz PKM53.03.00.002.10 2
3 Rugés alatét PKM53.03.00.020 2
4 Tavtarto csé PKM53.03.00.100 2
5 Oldalso kerék tengely PKM53.03.00.200 2
6 Fogaskerék z=21/1 PK.02.00.001 2
7 Csap d=22 K21.00.00.38 2
8 Szimmering 110x130x10 PN-72-M-86964 2
9 Sasszeg 5x32 PN-76/M-82001 4
10 Alatét 13 galvanizalt PN-78/M-82005 8
11 Alatét 23 galvanizalt PN-78/M-82005 4
12 Zégergylrl Z 35 PN-81/M-85111 2
13 Imbuszcsavar M10 x 12 PN-84/M-82314 2
14 Onzaré anya M10 galvanizalt PN-85/M-82175 4
15 Zsirzégomb Type A M6x1 PN-76/M-86003 2
16 Imbuszcsavar M10x35 10,9 galvanizalt | DIN 7991 4
17 Goly6s csapagy 6207 35x72x17 PN-85/M-86100 2
18 Retesz A 10x8x30 PN-91/M-85001 2
19 Csavar M10x30 kl. 10.9 galvanizalt PN-85/M-82105 2
20 Csavar M12x30 kl. 10.9 galvanizalt PN-85/M-82105 4
21 Csavar M12x35 kl. 10.9 galvanizalt PN-85/M-82105 4
22 Hézagol6 alatét 35/45 1; 0,3; 0,2 mm DIN 988 6
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18. abra - Bal- és jobboldali rotor
Poz!cw Alkatrész megnevezése Katalégusszam Menr!ylseg
szam a gépen
1 Rugosfog PK.04.00.002 24
2 Kar PKM53.04.00.001 24
3 Rugésfog csavar alatét PKM53.04.00.002 24
4 Tavtarto PKM53.04.00.003 24
5 Rugo alatét PKM53.04.00.004 24
6 Gydri PKM53.04.00.005.10 4
7 Also boritas PKM53.04.00.006 4
8 Rotor PKM53.04.00.100.10 4
9 Alatét 15 galvanizalt PN-78/M-82005 96
10 | Onzar6 anya M14 galvanizalt PN-85/M-82175 48
11 Onzéro6 anya M12 galvanizalt PN-85/M-82175 24
12 |Zsirzégomb Type A M6x1 PN-76/M-86003 4
13  |Golyds csapagy 6007 -35x62x14 PN-85/M-86100 8
14 [Dug6 38 24
15 | Csavar M12x85 kl. 10.9 galvanizalt PN-85/M-82101 24
16 |Csavar M14x40 kl. 10.9 galvanizalt PN-85/M-82105 24
17 | Csavar M14x75 kl. 10.9 galvanizalt PN-85/M-82105 24
18 |Hézagol6 alatét 35/45 0,2; 0,3; 1 mm DIN 988 12
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19. abra - Bal- és jobboldali k6zépsé kerék

Poziciészam Alkatrész megnevezése Katalogusszam Menr!ylseg
a gépen
Védd pajzs PK53.07.01.001
Also alatét PKM53.05.00.001
Rugés altét PKM53.05.00.002
Kerékkonzol PKM53.05.01.100
Keréktengely jobb / PKM53.05.01.200/

Keréktengely bal

PKM53.05.02.200

Kerék alatét

PKM53.05.01.203

Alsé kerékkonzol

PKM53.05.01.300

Tamasztolab

PKM53.05.01.500

Tamasztolab foglalat

PKM53.05.01.501

Csap PKM53.05.01.600
Rugo K21.00.07.081
Csbbiztosité elem 8x60

Sasszeg 4x25 PN-76/M-82001
Sasszeg 4x32 PN-76/M-82001

Alatét 10,5 galvanizalt

PN-78/M-82005

Alatét 13 galvanizalt

PN-78/M-82005

Alatét 17 galvanizalt

PN-78/M-82005

Onzar6 anya M10 galvanizalt

PN-85/M-82175

Onzar6 anya M12 galvanizalt

PN-85/M-82175

Anya M16

PN-86/M-82148

Hasitott hively 10x50

PN-89/M-85023

Hasitott hively 10x65

PN-89/M-85023

Kerék 16x6,5x8

Sasszeg A11x45 (45-35-10)

Csavar M10x85 kl. 8.8 galvanizalt

PN-85/M-82101
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Csavar M12x100 kl. 8.8 galvanizalt

PN-85/M-82101
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20. abra - Bal- és jobboldali oldalsé kerék
Poziciészam Alkatrész megnevezése Katalogusszam Menr!ylseg
a gépen

1 Védo6 pajzs PK53.07.01.001 2
2 Alsé alatét PKM53.05.00.001 2
3 Rugos alatét PKM53.05.00.002 2
4 Kerékkonzol PKM53.05.01.100 2
5 Keréktengely jobb / PKM53.05.01.200/ 1
Keréktengely bal PKM53.05.02.200 1
6 Kerék alatét PKM53.05.01.203 2
7 Alsé kerékkonzol PKM53.05.03.300 2
10 Csap PKM53.05.01.600 2
11 Rugo K21.00.07.081 2
13 Sasszeg 4x25 PN-76/M-82001 2
14 Sasszeg 4x32 PN-76/M-82001 2
16 Alatét 13 galvanizalt PN-78/M-82005 2
17 Alatét 17 galvanizalt PN-78/M-82005 2
19 Onzéro6 anya M12 galvanizalt PN-85/M-82175 2
20 Anya M16 PN-86/M-82148 2
21 Hasitott htively 10x50 PN-89/M-85023 2
22 Hasitott htively 10x65 PN-89/M-85023 2
23 Kerék 16x6,5x8 2
24 Biztositoelem A11x45 (45-35-10) 2
26 Csavar M12x100 8.8 galvanizalt |PN-85/M-82101 2
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21. abra - Fliggesztbkeret
Poziciészam Alkatrész megnevezése Katalégusszam M:Z?S::g
Alsé akasztd 2 5017.04.00.05
Alsé akasztd 5017.04.00.08
Tamasztélab 5017.04.05.000
Csap d=22 K21.00.00.38
Kardan akasztd K21.04.00.02
Horog PK.06.00.300A
Hordoz6 csap PKM53.06.00.001
Hordozé hively PKM53.06.00.002
Csap d=19 PKM53.06.00.003
Harompont vaz PKM53.06.01.000

Kbzépsb keret

PKM53.06.02.000

Sasszeg 5x32

PN-76/M-82001

Sasszeg 5x36

PN-76/M-82001

Alatét 13 galvanizalt

PN-78/M-82005

Alatét 21 galvanizalt

PN-78/M-82005

Alatét 23 galvanizalt

PN-78/M-82005

Alatét 31 galvanizalt

PN-78/M-82005

Onzaro anya M12 galvanizalt

PN-85/M-82175

Onzaro anya M30 galvanizalt

PN-85/M-82175

Persely

TUP1 35.20

Persely

TUP1 40.30

Sasszeg a 8-70 zartszelvényen

Sasszeg A11x45 (45-35-10)

Csavar M12x40 kl. 8.8 galvanizalt

PN-85/M-82101

Lengéscsillapité rad

PKM53.06.03.100

Lengéscsillapitd csé PKM53.06.03.200
Rugé 5572.00.04.003
Nyomdlap PKM53.06.03.001
Nyomd betét PKM53.06.03.002
Rugé 10 DIN 2093

Csavar M10x90 kl. 8.8 galvanizalt

PN-87/M-82406

Onzéar6 anya M10 galvanizalt

PN-85/M-82175
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Sasszeg a 8 -60 cstveken
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22. abra - K6zépsé hatarolo
Poziciészam Alkatrész megnevezése Katalégusszam Menn'ylseg
a gépen
1 Hatso hatarold PKM53.07.01.000 1
2 Rud PKM53.07.02.000 2
3 Keresztrud PKM53.07.03.001 2
4 Rud hatarolo PKM53.07.03.003 2
5 Nyomorud konzol PKM53.07.03.004 2
6 Alatét 10,5 galvanizalt PN-78/M-82005 4
7 Alatét 13 galvanizalt PN-78/M-82005 12
8 Alatét 8,4 galvanizalt PN-78/M-82005 10
9 Onzaré anya M10 galvanizalt PN-85/M-82175 4
10 Onzaré anya M12 galvanizalt PN-85/M-82175 12
11 Onzéro anya M8 galvanizalt PN-85/M-82175 10
12 Figyelmeztetd tabla.423x423 2
13 Csavar M8 x25 galvanizalt ISO 7380 10
14 Csavar M10x30 kl. 8.8 galvanizalt | PN-85/M-82105 4
15 Csavar M12x35 kl. 8.8 galvanizalt | PN-85/M-82105 12

34

O o 9O w



9 , 8
7 g
:f"’./ 7 11
18 ~ .
10 -~ &~ 6 20 12
~ (e A 19 4
O~ AR
) &
\ . \ , Q*\/ , , i ‘
pf > a \

7 - ' 2
14 > = - 1
13 z ¥ Y \

\ Za ’ ’ » 8 3
,1;,) o . 8\
4 — K é\
‘ 15
5
N 15
1% = 1
T~ 2
23. &bra - A rendkezel6 hidraulikus rendszere
Poziciészam Alkatrész megnevezése Kataléogusszam Menr!ylseg
a gépen

1 Munkahenger SMT1AK.50.28.380-01 2
2 Munkahenger szem PKM53.06.00.500 2
3 Bilincs B251-CF2T 8
4 Szikité 1 2 -M18x1,5 5
5 T-elagaz6 18x1,5 18x1,5 2
6 Lefojtd szelep VRB 3/8" 1
7 Gyorscsatlakozé M18x1,5 2
8 Fedél C 1
9 Fedél N 1
10 Golybsszelep 1
11 Csé 1 1
12 Cs6 2 1
13 Cs6 3 1
14 Csb 4 1
15 Csatlakoz6 M18x1,5 -M18x1,5 6
16 Cs6 5 1
17 Csb6 6 1
18 Csatlakoz6 M18x1,5 1
19 Rogzitd lapok 4
20 Csavar M8x35 kl. 8.8 galvanizalt | PN-85/M-82101 4
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24. abra - Bal- és jobboldali hatarolok
Poz!mo Alkatrész megnevezése Kataléogusszam Menr!ylseg
szam a gépen
1 Baloldali hatarolé PKM53.09.01.000 1
2 Jobboldali hatarol6 PKM53.09.02.000 1
3 Dugé 35 2
4 Alatét 10,5 galvanizalt PN-78/M-82005 8
5 Onzéaro6 anya M10 galvanizalt PN-85/M-82175 8
6 Csavar M10x35 kl. 8.8 galvanizalt |PN-85/M-82105 8
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JOTALLASI JEGY
Rendkezel6 5,3m 4-rotoros TLT tengellyel

Sorozatszam:
Garanciavallalé pecsétje:
Ertékesités datuma:
Eladé pecsétje:

Vasarlo alairasa:

FIGYELEM!
A kitoltetlen, elégtelendl kitdltott, vagy javitott garanciajegy érvénytelennek tekintendd.

Garancialis feltételek:

1. A gyarté garantalja a jotallasi jegyhez kapcsoloddé munkagép j6 mindségét, és
megfelel6 hasznalhatdésagat.

2. A munkagéphez tart6zé garancia idétartama a vasarlastol szamitott 12 hénap.

3. A vasarl6 jogosult:

o A fizikai hibak megszlintetésére
e haromszori javitast kovetden a teljes munkagép ujra torténé cserélésére

4. A felfedezett hibakat és sérlléseket személyesen kell jelezni levélben vagy
telefonon. A garancidlis javitasokat a gyartdé, vagy a Kkijelolt szervizpontok
végezhetik el.

5. A munkagép ujra torténd cseréjére vonatkozé szavatossagi igényeket a gyartd 14
napon belul elbiralja és végrehaijtja.

6. Az alabbi javitasok nem tekintend6k garancialis javitasoknak:

e Melyek a gép nem rendeltetésszeri, és a kézikdnyvben leirtaknak megfelel
hasznalatabdl adodnak

e Melyek a garanciavallalo felel6sségeén tuli események kovetkeztébdl adédnak.

e Melyek a gép normal elhasznalasabdl adodnak, mint példaul tomitések,
csapagyak, rendkezel6fogak sérulése

Ezen javitasok a vasarlo koltségére végzendbek el.

7. A vasarlo viseli a midszaki vizsgalat — szakeért6i vélemény — koltségeit, ha a gyartd
megallapitja, hogy a garanciavallalas targyat képezé terméknek nincs hibaja vagy
serulése, és a szakeért6 ezt megerésiti.

8. A garanciavallalonak joga van a termékre vonatkozé garancia megszuntetésére,

amennyiben:

e arendkezel6 belsejébe belenyulnak, a munkagép szerkezetét modositjak vagy
szandékosan megrongaljak,

e a garanciavallal6 feleldsségén kivili esemény okozta sulyos kar keletkezik a
gépben,

e a jotallasi jegyen lévé kotelez6 bejegyzések hianyoznak, vagy a jegyen
jogosulatlan bejegyzések szerepelnek,

e a gép nem rendeltetésszerlien, és a kézikdnyvben leirtaknak megfeleléen volt
hasznalva
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