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Kockabalazok

Kezelési és karbantartasi utmutato
Gépkonyv



1.) Bevezeto

1) A gyarté az lizemképes gépet adja at, amelynek tartozéka a gépkdnyv valamint az ebben felsorolt
alkatrész tartozék. Atvételkor ellenérizni kell a dokumenticiét valamint a gép gyari szamanak
egyezését a kiallitott iratokkal. ( 1.sz rajz)

2.) A garancialis id6szak az els6 lizem behelyezést6l szamithatd. A belizemelést csak az erre kiképzett
szakemberek végezhetik el. A garancialevél tartalmazza az {izem behelyezés valamint a
szervizelésre vonatkozo feltételeket.

3.) A balazok alapfelszereléséhez kozuti megvilagitas tartozik. Minden esetben kdzaton torténd haladas
elott ellendrizni kell a megvilagitds mikodtetését valamint a fényvisszaverd prizma helyes
elhelyezését (1.sz.rajz).

4.) A kerekeket 230 Nm erdvel kell rogziteni. Id6szakonként ellenérizni kell a rogzité csavarok
szoritasat és meglétét, foleg atvételkor.

5.) A gép munkavégzési kezdete el6tt el kell sajatitani a gépkonyvben leirtakat. Kiilonos figyelemmel
kell tudomasul venni a biztonsagos munkavégzésre vonatkozo fejezetet.

6.) A balazot csak a célnak megfeleléen szabad hasznalni. Ha a balazét nem gépkonyvben leirtak
alapjan illetve mas célra hasznaljak a gyarté mentesiil mindennemi felelGsség alol.

7.) Tilos barminem konstrukcids modositast elvégezni a balazon gyartd elOzetes beleegyezése nélkiil.
A nem egyeztetett modositas elvégzése garanciavesztéssel jar. Az iizemeltetot terheli a nem
engedélyezett modositasok elvégzése utan okozott karok.

8.) A vasarlas utan 5 évente ki kell cserélni a hidraulika tomloket.

A gép beazonositasa:
Minden balazon be van {itve a gyariszam. Mellette talalhat6 a gyari cimtabla amely tartalmazza a
balazé gyariszamat, gyartasi évét valamint a gyarto cég székhelyének cime.

Biztonsagos munkavégzés szabalyai:

Figyelem!!!!
A balazot csak olyan személyek kezelhetik akik elsajatitjak a jelen gépkonyvben leirt biztonsagos
munkavégzésre vonatkozo szabalyokat.

1.) Minden munkavégzés kezdete eldtt ellendrizni kell a balazdé miiszaki allapotat, foleg a
vonoszerkezetet, az elektromos rendszert és a megvilagitast.

2.) Ellendrizni kell a vondszerkezetet munkavégzési illetve szallitasi helyzetben.

3.) Védolemezek nélkiil tilos a munkavégzés. Tilos a munkavégzés hibas véddelemekkel is.

4.) Tilos laza, nem testhez all6 ruha viselése. Fennall a veszélye annak, hogy a forgdrészek
felcsavarjak a laza nem testhez 4ll6 ruhat.

5.) Tilos a szerelvényt (traktor+balazo) mikodés kozben magara hagyni.

6.) Tilos a személyek szallitasa a gépen munkavégzés illetve kozuton torténd haladas esetén.

7.) Mindennemt javitas, beallitds kezdete eltt a hajtast, az er6gép motorjat le kell allitani, az
inditd kulcsot ki kell venni és meg kell varni amig a forgérészek ledllnak.

8.) A kezel6 minden munkavégzés kezdete elétt meg kell gy6z6djon arrdl, hogy nem
tartozkodnak személyek, gyerekek illetve allatok a balazo kortil.

9.) A munkavégzést csak akkor szabad elkezdeni ha a forgasi sebesség elérte az optimalis hatart.
Az optimalis forgasi sebesség 540 ford./perc.

10.) Tilos a 600 ford./perc sebesség tullépése.

11.) Ellendrizni kell hogy a munkavégzési teriileten nem talalhatok idegen targyak.

12.) A munkavégzési teriiletet meg kell tisztitani a kovektdl illetve keményrogoktol.

13.) Az atallitast a munkavégzési helyzetbdl a szallitasi helyzetbe minden esetben sima, egyenes
talajon kell elvégezni.

14.) Az er6gép mellsé hidjat minden esetben megfeleld ellenstilyokkal kell ellatni. A minimalis
ellensuly egység az er6gép tomegének 20%.

15.) Tilos a munkavégzés 12% nagyobb ddlési szognél.

16.) Munkavégzés kezdete eldtt a véddlemezeket rogziteni kell.



Biztonsagi szabalyok kozuton torténo haladaskor:

1.) Ellendrizni kell az er6géphez torténd csatlakozast. Minden esetben biztositani kell a
biztosito lancokkal.

2.) Még rovid tava haladas esetén is alkalmazni kell a szallitasi helyzetet ( figyelembe kell
venni a gép sz€lességét).

3.) Ellendrizni kell a vondszerkezetet szallitasi helyzetbe. Ezaltal biztositjuk, hogy a balazo
szallitasi helyzetben van szallitva kdzuton.

4.) Kozaton torténd haladas esetében minden esetben be kell tartani az erre vonatkozo
kozlekedési szabalyokat.

5.) Szallitaskor minden esetben a balazot el kell 1atni haromszog fényvisszaverd prizmaval (1
Sz. rajz).

6.) Szallitas kezdete el6tt a balavezet6t (ha van) eldre kell hajlitani illetve csatlakoztatni kell
az elektromos kabelt az erdgép elektromos rendszeréhez. Ellendrizni kell ezek
miikodését.

1 sz. Rajz: A haromszog prizma elhelyezése a balazon.

A Figyelem!!!!

Tilos a kozuton torténd haladas nem megfeleld vagy megvilagitas hianya nélkiil. A megengedett
haladasi sebesség 12 km/h.

Biztonsagos munkavégzés szabalvai:

1.) Minden javitasi, beallitasi valamint konzervalasi munkalatokat csak a meghajtas és az
er6gép motorjanak leéllitasaval szabad elvégezni. Az inditd kulcsot minden esetben ki
kell venni.

2.) Tilos mindennemii beavatkozas amig a lendkerék mozgasban van. A lendkerék megallasi
ideje kb. 40 masodperc.

3.) Kiilon figyelmet kell forditani beavatkozaskor, mert fennall a veszélye annak, hogy
elvagjuk, eltorjiik a kezilinket. Kiilonosen balesetveszélyes hely a rendfelszedd, a csiga
valamint a villdsadagol6.

4.) Felemelt balazonal torténé beavatkozaskor a balazot mindig ala kell tamasztani
megfelel6 tamasztékkal.

5.) Minden esetben védéruhat, kesztytit kell hasznalni, f6leg a vagokések cseréjével.

6.) A kések cseréjekor tilos a lendkereket mozgatni.

7.) Minden esetben ugyanazt a min6ségii nyirdcsavarokat kell alkalmazni.



8.) Tilos az er6gép és a balazd kozott tartdzkodni, ha nem megfeleléen van biztositva
elmozdulés ellen. Minden esetben alkalmazni kell a kéziféket és a balazo kerekeit ala kell
¢kelni.

Tiizvédelmi szabalyok:

1.) A balazék olyan gépek, amelyek kiilondsen tlizveszélyes kornyezetben végzik a
munkavégzést (szaraz, konnyen gyilékony anyag begylijtése). Ezért kiillonds gonddal kell a
munkavégzést elvégezni figyelembe véve az eldirt tlizvédelmi szabalyokat. Az erdgépet nagy
tlizoltd késziilékkel kell ellatni.

2.) Munkavégzés kezdete eldtt a balazot az eldirasoknak megfelelden meg kell zsirozni.
Beinditas utan ellendrizni kell, hogy a forgérészek nem érintik-e egymast.

3.) A munkavégzés sziineteiben mindig ellenérizni kell a forgd részek csapagyait. Tilos a
munkavégzés abban az esetben ha a csapagyak tallépik a 60 0C. Ebben az esetben fel kell
fliggeszteni a munkavégzést €s a hibat el kell haritani.

4.) A munkavégzés sziineteiben ellendrizni kell, hogy a felszedett anyag nem tomi el a felszedd
rendszert. A letdmddést csak az erdgép ledllitott motorjaval szabad elhdritani az erre a készitett
kampoval.

5.) Tilos nyilt lang hasznalata valamint a dohanyzés a balazd kornyékén.

6.) Tilos a munkavégzes hibas szigetelésli elektromos vezeték esetén.

7.) Javitasokat, f0leg hegesztési munkalatokat csak abban az esetben szabad elkezdeni, ha a
balazé eldzoleg meg lett tisztitva a felszedett anyagbol (szalma, széna). A hegesztési munkalatok
megkezdése eldtt véddburkolattal kell elldtni az elektromos vezetékeket, hidraulika tomldket,
valamint a csapagyakat €s a csapagyhdzakat.

A Figyelem!!!

Munkavégzeés illetve szallitds idOtartama alatt minden esetben be kell tartani a munkavédelmi,
kozlekedési és tlizvédelmi szabalyokat.

Altalanos tudnivalék:

Munkavégzés kezdete elott feltétleniil tudomasul kell venni a gépkonyvben leirtakat, fleg a
biztonsagos munkavégzés szabalyait. Ajanlott, hogy a balazot erre a célra képzett kezeld
miikodtesse.

A balazo rendeltetése:

A balazé munkavégzésének 6 célja, szalma, széna valamint szaraz pillangds novények rendjének
balava torténd tomoritése és zsineggel torténd megkdtése. Az elkészitett bala liritéskor a talajra
illetve ha van balavezetd abban az esetben a potkocsira keriil. A balazé miikkddtetéséhez egy 0,9
osztalyu er6gép elegendd, amelynek a TLT fordulatszama 540 ford./perc.

A balazo rendeltetésének egyik eleme az idonkénti kdzuton torténd haladéas. A balazd mas célra
torténd felhasznaldsa nem rendeltetésszeri. A célszerli miikkddtetés magaba foglalja a kezelési
utasitas szerinti munkavégzést, javitast valamint konzervalast.

A nem rendeltetésszerli miikodtetés esetén a gyarté mentesiil mindennemii felelosség alol. Az
okozott karokért egyediil a balazo tulajdonosa illetve kezeldje felel.

A gép tartozékai:
Az alapfelszeltséghez az alabbi tartozékok tartoznak:

- kezelési utasitas 1db
- jotallasi (garancia szelvény) 1db

- szalvezet6 szem (5224-070-307.00) 3db
- M-6x35 8.8 nyirocsavar 5db
- M-6 8 nyirdcsavar anya 5db

- Kardantengely (5224-110-500.20) 1db



540 Nm L min-1020 mm, L-max-1430 mm

A gép atadasa illetve atvétele:
A PK-4000 ¢és a PK-4010 kockabalazé atvételekor ellendrizni kell, hogy a balazé nem sériilt, a
festék nincs lepattogva illetve hogy teljes-e a felszerelése.

Egyeztetni kell az eladoval a balazé betlizemelési idépontjat.

Szallitas:
A balazéd 3 emelési ponttal van ellatva. Daruval torténd rakodas esetén csak ezeket az emelési
pontokat szabad hasznalni. Ezek a pontok figyelemfelkelt jelekkel vannak ellatva.

Figvelemfelkelto jelzések:
A balazo egyes elemei figyelemfelkelt6 jelzésekkel vannak ellatva, amelyek a balesetveszélyes
pontokat jelolik.

A Figyelem!!!

A figyelemfelkeltd jelek mindig tisztdnak és olvashatonak kell lenniiik. Az elkopott,
olvashatatlan figyelemfelkelt6 jeleket a SIPMA SA altal gyartott ujakra kell cserélni.
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PRIOR TO START-UP 4
OF THE MACHINE, THE USER MANUAL ™

MUST BE STUDIED AND WORK SAFETY
REGULATIONS MUST BE ADHERED TO
DURING THE BALER OPERATION

1.) Uzembe helyezés elbtt kdtelezd a kezelési utasitasban foglaltak tudomasul vétele.
2.) Mindennemi javitas, beallitas, konzervalas idGtartama alatt kotelezd6 az erégép
motorjanak leallitasa.

3.) Forgasi irany

4.) Tilos a még mozgasban levo elemek érintése
5.) Tartozkodni tilos, balesetveszélyes hely a kardantengely forgasa kdzben.



6.) Balesetveszély-¢éleskések

7.) A gyart6 jelzése

8.) Kotozéshez csak az elbirasoknak megfeleld zsineget szabad hasznalni valamint az
eléirasoknak megfelelden kell a kotozo szerkezetet haszndlni.




0,34MPa
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10.) Emelési fliggesztési pont

11.) Zsirzési pont

12.) Gyari jelzés tabla

13.)El6irt 1égnyomas a
kdpenyben

erégéphez torténd
csatlakozasi pont



15.) TLT tengely miikodése kozben tilos a tiik illetve kotozo

szerkezethez nyulni.

16.) Balesetveszélyes és kézsériilést okoz a forgo

adagol6 csiga érintése.

Abban az esetben ha figyelemfelkelto jellel ellatott elem keriil kicserélésre ugy pétolni kell az 0

elemre.

Miiszaki adatok:

A gép hosszusaga

A gép szélessége

A gép magassaga

Tomege

Rendfelszedo teljes szélessége
Tomoritd kamra szélessége
Tomoritd kamra magassaga
Béla hosszusaga

TOomorito kos tiritése percenként
Adagolas

Adagold rés keresztmetszete
Ateresztd képesség

Erbigény

Meghajtas fordulatszama
Ko6t6z0 zsineg fajtaja

ISO 4871 szerinti egységre jutd zajszint

PK-4000 PK-4010
4,85 m 4,90 m
2,5m 25m
1,55 m 1,6 m
1555 kg 1560 kg
1,78 m 1,78 m
460 mm 460 mm
400 mm 400 mm
0,3-1,3m 0,3-1,3m
90 100
Csiga + villasadagold
2300 cm? 2300 cm?
24 t/h 30 t/h
30 kW folott (41 LE)
540 ford./perc 540 ford./perc

Sizal 4600tex - 6700tex
Polipropilén 2500tex -3300tex
(szakitas min.1000 - 1100 N )

85dB



A balazo felépitése és mitkodése:

A balazd munkavégzését a miikodtetett elemek végzik. (2.sz. rajz). Az er6gép TLT tengelyének
erdleadasat a kardantengelyen (A) keresztiil a balazd dorzsbetétes kuplungszerkezete (B) végzi.
A kuplungszerkezet 6vja a kardantengelyt ugyanakkor biztositja a megfelelé forgasi iranyt.

A kuplungszerkezet a lendkerékre ( C ) van szerelve, amely erdtaroloként miikodik valamint a
dorzsbetétek (D) is itt talalhatok. Feladata ha valamely munkavégzést végzd elem meghibasodik
megovja a balazot.

Ezutan az erdatvitel a hajtomiihoz (F) kertil, amely megfelelé fordulatszamot biztosit.

A hajtomi a kdvetkezé munkavégzést végzo elemeket mitkddteti:
Fels6 nézet

Oldalnézet
2.sz.: Rajz: A balazo felépitése

Rendfelszedé:

A hajtomi (F) lancmeghajtassal atadja a meghajto erét a kovetkezd dorzsbetétes kuplunghoz
(H) ahonnan kardantengely (I) mukodteti a rendfelszed6t (K). A kuplung (H) ovja a
kardantengelyt (I) meghib4sodas ellen. A rendfelszeddn talalhat6é rugods felszeddk tovabbitjak a
felszedett anyagot a behord6 csiga (Z) valamint a villds adagolo (W) felé.

Tomorités:

A kar (QG) és a hajtokar (J) miikodteti a tomoritd kost (L). A tomoritd kos eldre-hatra mozgast
végez gorgdkon a tomoritd kamraban. A kosra az adagolo rés feldli oldalon vagokés (M) van
erdsitve, a tomoritd kamran pedig az ellenkés (N) van erdsitve. Miitkodéskor minden esetben a
kések a megfeleld mennyiséget vagjak le az adagolt anyagbol ezutan tomdriti azt. A tomdrités a
tomoritd kamraban torténik. A tomdrités fokat az allitd csavarokkal (Y) allithatjuk be. A kotozo
rendszer kapcsoloval (Q) van ellatva. Amikor a kivant balahossz létrejon a kapcsold kapcsolja a
kotoz6 rendszert. A tlik felvezetik a zsineget a kotozd szerkezethez (P) ahol megtorténik a
kotés. Kotés utan a zsineg elvagasra kertil és kész a kovetkezd bala kotozésére valo felkésziilés.
A két helyen megkotott balat a kovetkezd béla tolja a kidobd csatornan.

A tovabbi részek tartalmazzak kotozési rendszert.



Beiizemelés:

A PK-4000 és a PK-4010 beiizemelését az eladd szakember végzi el a tulajdonos illetve
felhasznal6 jelenlétében. A belizemelés célja a balazd kezelésének elsajatitasa és megismerése.
A belizemelés folyaman ellendrizni kell:

1.) A balazo csatlakozasat az erégéppel

2.) A kardantengely csatlakozasat

3.) A balazé munkavégzési illetve szallitasi helyzetbe allitasat.

4.) A rendfelszed6 beallitasat

5.) A kot6z6 rendszer munkavégzésére torténd beallitasat.

6.) A bala hosszlisaganak beallitasat

7.) A tomorités beallitasat

8.) A kivezet6 rendszer beallitasar (balavezetd ha van)

9.) A 16 munkavégzést végzo elemek beallitasat.

10.) A balazo zsirzasat, foleg az adagold rendszert.

11.) El kell tavolitani a féktarcsa tartosito zsirfeliiletét

12.) A kotéelemek rogzitését

Osztaly
Menet méret [mm] 8.8 | 10.9
Rogzités [Nm]

M6 10 15
M8 25 35
M10 50 70
M12 90 120
M16 210 300
M20 410 580
M16*1,5 230 320
M18*1,5 304 441

Ajanlott, hogy az els6 20 munkadrat ne végezzilk maximalis terhelés alatt. A tobb éves
tapasztalat azt mutatja, hogy a garancidlis id6szak folyaman nem kell szemléket elvégezni. A
belizemelés folyaman elvégzett beallitdsokat a tovabbiakban a kezeld is jra elvégezheti.

A Figyelem!!!!

Ajanlott, hogy a balakivezetét bizonyos munkavégzés iddtartama utan keriiljon
felszerelésre.

Az erogéphez torténo csatlakoztatas:

A balazot az er6gép vonoszerkezetéhez kell csatlakoztatni az aldbbi sorrend alapjan (
3.5z. Rajz)
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3.sz.Rajz: Figyelemfelkelt6 jelzés
1.) A tamaszték segitségével a vonoszerkezetet a megfeleld magassagba kell emelni
(3.sz. Rajz a.)
2.) A balazé vondszemét be kell illeszteni az er6gép vonoszerkezetéhez €s be kell cstisztatni a
csapszeget
3.) Be kell kotni a biztosito lancokat

A tamaszték helyzete bekotéskor A tamaszek helyzete munkavégzéskor illetve
szallitasi helyzetben

4.) Csatlakoztatni kell a kardantengelyt az er6gép tengelyéhez illetve a balazo
bordéstengelyéhez.
5.) Csatlakoztatni kell a hidraulika toml6ét az er6gép hidraulika gyorscsatlakoz6jahoz (a Z-
224/2 balazo esetén).
A kardantengely csatlakoztatasa:
A biztonsagos munkavégzés alapja, hogy az eloirt kardantengelyt szabad haszndlni ép ¢és
sériilésmentes burkolattal.

A Figyelem!!!!

Tilos a munkavégzés sériilt illetve hibas véddburkolatu kardantengellyel.
A balaz6 tartozéka az erre a célra kialakitott 5224-110-500.20 cikkszamu, 540 ford./perc, Lmin-
1020 mm, Lmax-1430 mm, kardantengely.

Figyelem!!!!
A kardantengelyt minden esetben csak az er6gép leallitott motorjaval szabad csatlakoztatni.
A csatlakoztatast a kovetkezd sorrendben kell elvégezni:
1.) Ré kell cstsztatni az erégép TLT tengelyére a bordazott véget amig a biztositd csap
biztosit.
2.) Ellenérizni kell, hogy a biztosit6 csapok biztositanak.
3.) A kardantengely biztositd lancaival biztositani kell a kardantengelyt.
4.) A kardantengely csatlakoztatasa kotelezd szallitaskor is. Lecsatolaskor a kardantengely
szabad végét a vonodszerkezet tartojara kell illeszteni.
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A Figyelem!!!!

Eles szogben torténd kanyarodaskor a kardantengelyt ki kell kapcsolni.

Hidraulika tomlok:

A PK-4010 balazo6 esetén a rendfelszedd hidraulika mikodtetésti. A hidraulika tomld végén M-
22x1,5 gyorscsatlakozo talalhatd. Ha az er6gép gyorscsatlakozo tipusa, eltér, abban az esetben
le kell cserélni azt.

A Figyelem!!!!

A gyorscsatlakozd cseréje folyaman Ovatosan jarjunk el, figyelembe véve, hogy a hidraulika
tomlo végeire ne keriiljon szennyezddés.

A hidraulika gyorscsatlakoz6 csatlakoztatasa utan el kell végezni néhany emelést €s siillyesztést,
hogy meggydzddjiink a megfeleld munkavégzésrol.
Az emelés illetve siillyesztés folyaman kikiiszoboljiik a levegdt a hidraulika rendszerbdl.

1.) Ellendrizni kell, hogy nem fordul el olajfolyas. A rendszerben talalhato hidraulika
nyomas balesetveszélyes a borfeliiletre.

2.) Abban az esetben, ha a magasnyomasu olaj borfeliiletet ér azonnal orvoshoz kell fordulni.
A magasnyomasu olaj sulyos karosodast okozhat a bor hamfeliiletén.

3.) A gyorscsatlakozo lecsatolasakor a hidraulika nyomast mentesiteni kell. A hidraulika
nyomas kapcsoldsa el6tt ellendrizni kell a hidraulika rendszer elemeinek épségét.

Figyelembe kell venni, hogy a tartdsabb munkavégzés, a hdmérséklet befolyassal bir a hidraulika
rendszerre. Mindez a hidraulika tomlok eloregedéséhez vezet. Ebbdl kifolydlag ajanlott a
cser¢jiik 5-6 évenként.

A hidraulika rendszer abrazolasa
1-hidraulika munkahenger, 2-gyorscsatlakozo

A balazé munkavégzésre illetve szallitasra torténo beallitasa:

A huzokotél segitségével az allitdcsapszeget milkddtethetjiik bedllitvan a vondszerkezetet
szallitd helyzetbdl a munkavégzési helyzetbe illetve forditva.

4. sz. Rajz: A vonodszerkezet allité csapszege.
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A huzokotél behuzasaval egy idében az erdgéppel elére és balra kell kanyarodni (5.sz.Rajz). A
huzokotél behuzasaval egy idében lefékezddik a jobb oldali kerék. Ezaltal a vonoszerkezet

kiegyenesedik és a csapszeg athelyezddik a masik furatba.

A munkavégzési helyzetbdl a szallitasi helyzetbe torténd allitas a kdvetkezok szerint torténik:
- maximalisan fel kell emelni a rendfelszedGt és biztositani azt

- ha van a balavezetdt elére kell hajlitani és biztositani azt

'um, y
%

5.sz Rajz: Munkavégzésre torténd beallitas

fényvisszaveré haromszog prizmat
kell a balazo hatuljara elhelyezni

a huzo kotelet be kell hazni és az
erdgéppel hatramenetben jobbra kell
fordulni.  Ezéltal a  csapszeg
visszakeril a  szallitd  helyzet
furataba.

6.sz. Rajz: Szallitasra torténd beallitas

A PK-4010 balazdé esetében a hidraulika gyorscsatlakozo lecsatolasakor ovni kell a

szennyezOdéstol.

Tarolaskor a tamasztékot el kell engedni és a csapszeget biztositani kell.

A rendfelszedo beallitasa:

A rendfelszed6 folott talalhatd az adagold racs, amely a felszedett anyag adagolasat segiti az
adagolocsiga felé. A felszedett anyag fajtajatol fliggden a réacs allithato, példaul:

- flilletve széna esetén lentebb kell engedni

- szalma esetén fel kell emelni

7.sz. Rajz: Az adagolo récs beallitasa
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Az adagolo racs munkavégzési helyzete altalaban az, hogy a palcadk egy vonalban vannak az
adagolo csiga tengelyével. Allithato, ugy hogy kihizzuk a biztositd szeget (1), eltoljuk a racsot
jobb iranyban és fel illetve le lehet engedni.

8.sz. Rajz: A rendfelszedd le €s fel emelése.

Ha megfeleld magassagba akarjuk a rendfelszeddt felemelni, akkor a vezérlOkart az ,,A” szogben
kell miikddtetni. Ha pedig le kivanjuk engedni a rendfelszeddt akkor ,,B” szogben kell a
vezérlokart miikodtetni. A PK-4010 balazo esetben a rendfelszedo le €s felemelése hidraulikusan
miikodik.

A

A kotozo rendszer felkészitése a munkavégzésre:

Kotozéshez csak az alabbi zsineg fajtdk hasznalhatok:
- sizal alapt zsineg 4600 ex-6700 tex
- polipropilén alapt zsineg 500 m/kg-330 m/kg, amelynek szakitdsa 1000N-1100N.

A felsorolt zsinegfajtak tokéletesen megfelelnek a kot6zo rendszer helyes munkavégzésére.

A Figyelem!!!!

Mas fajta zsineg alkalmazasa a k6t6z0 rendszer meghibasodésdhoz, karosodasahoz vezethet. A
zsinegtart6 szekrénybe 10 tekercs madzag helyezhet6 el. Ha feltoltottiik a zsinegszekrényt
Kivehetd a valaszfal (9.sz rajz)
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9.sz. Rajz: Zsinegszekrény

A Figyelem!!!

Ha zsineg elfogyott a blokkolo kar (S) a STOP helyzetben kell, hogy legyen (10.sz.rajz és 11.sz .
rajz)

10.sz rajz.: Blokkolo kar 11.sz. Rajz: Figyelemfelkelto jelzés

A 12,12a,12 b rajz abrazolja, hogy hogyan kell a zsinegvégeket O6sszekdtni zsinegfajtajatol
fliggden. A 13.sz Rajz dbrazolja a zsinegfeszitését. Oly modon kell a zsinegvégeket dsszekotni,
hogy ne alakuljanak ki fliggé hurkok.

12.sz. Rajz: Zsinegvégek kotozési modja

AW
X1

12. a. sz Rajz.: Sizal alapt zsinegvégek Osszekotése
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12.b.Rajz: Polipropilén alapu zsinegvégek dsszekotése.

Az 0Osszekotott zsineget at kell vezetni a vezetd flileken (13. sz rajz) a zsinegfesziton (2)
valamint a zsinegvezet0 szemeken (3,4,5).

A zsinegfeszité ragojanak (13.sz.rajz) hosszsagat a zsineg fajtajatol fliggben kell beallitani.
A zsineget be kell flizni a tiikbe és probakotést kell elvégezni a kdvetkezOképpen:

- a G csillagtarcsat (14.sz. rajz) el kell forgatni mig a ,J” irdnyitokon felsé helyzetben
kapcsolja a kotozdszerkezeteket.

- Ezutan kézzel a lendkereket a jelzésnek megfelelden el kell forgatni, amelynek
eredményeképpen a tiik felvezetik a zsineget a kotozoszerkezetekbe.

Amint a kotOszerkezetek zsinegfogdi megfogjak a zsineget a lendkerekeit tovabb kell forgatni,
ahhoz hogy megtorténjen a teljes munkavégzési ciklus. Ezutdn a tlik visszatérnek eredeti
helyzetiikbe mialatt a zsinegvégek kotozésre és elvagasra keriilnek. Helyes zsinegfeszitéskor a
tiik visszatérése utan nem keletkezhet hurok.

13.sz. Rajz: A zsineg vezetése és feszitése

14.sz. Rajz: A balahossz beallitasa.

16



A balahossz beallitasa:

A vezérlokaron (J) talalhat6 iitk6zo (14.sz. Rajz) segitségével allithato a balahosszisaga amely
0,3-1,3 m kozott lehet. Ha az iitkozot (H) a karon (J) felfele allitjuk né a balahosszsaga.
Ahhoz, hogy a bala hosszlisaga alland6 legyen az iitk6z6t megfeleléen rogziteni kell a karon.

A bala tomorségének beallitasa:

Minél nagyobb az ellendllds a vezetd csatornaban annal tomorebb a bala. A tomoritést a két
oldalon talalhat6 allitocsavarokkal (15.sz. Rajz K) allitjuk be fokozatosan.

Jobb iranyu elforditassal ndvekszik a bala tomorsége. Hosszabb munkavégzési sziinet esetén az
allitocsavarokat lazitani kell, majd az elsé bala készitésekor 1jbol be kell allitani.

15.sz. rajz: A bala tomorségének beallitdsa

A balavezeto lemez beallitasa:

A balavezet6 lemez 0 feladata a mar kész balak talajra torténd vezetése.

16. sz. Rajz.: Béalavezetd lemez.
Mivel a kész bala nem iitk6zik ellendllasba ilyenkor nagyobb a baldz6 hatasfoka.

Konnyii balak készitése esetén elegendd a lemez felének alkalmazésa. Ebben az esetben liritéskor
a bala az oldalara fordul (17.sz. rajz)
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17.sz. Rajz: Vezetd lemez

A balavezeto felszerelése:

A balavezetd felszereléséhez két személy sziikséges. Két lemezzel és M-12x25 csavarokkal
rogzithetd a balavezetd csatorndhoz. Szallitasi helyzetben (18.sz. Rajz) elore kell hajtani és a
biztositd rendszerrel biztositani kell. Munkavégzési helyzetben hatra kell hajtani €s a biztositd

lanccal biztositani kell (19.sz Rajz).
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18.sz. rajz: A balavezetd szallitasi helyzetben
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19.sz. Rajz.: A balavezetd munkavégzési helyzetben

Ugy kell bedllitani a balavezeté magassagat hogy az 2,3 m-t6 2,8 m legyen. Figyelmesen kell
beallitani, hogy a balavezetd ne surolja a podtkocsi oldalfalat. Figyelmesen kell a haladast
elvégezni, mert egyenetlen talajon illetve kanyarodaskor a balavezetd a pdtkocsi oldalfalahoz
iitédhet.

Ajanlott, hogy a tomoritést beallitd csavarokat ki kell lazitani, mivel a balavezetdben talalhato
kész baladk elegendd ellenallast fejtenek ki a késziild balara. A balavezetd felszerelésével egy
id6ben fel kell erdsiteni a balazora a vondszerkezetet is.

A Figyelem!!!

A balazéhoz csatolt potkocsi 0ssz tomege nem haladhatja meg az 5,6 to. A vonodszerkezet
felerdsitése a balazohoz M-12x35 csavarokkal torténik. A hosszisaga allithatd ezért kiilonféle
potkocsikat lehet csatlakoztatni. Fel kell szerelni a vondszerkezet tamasztékot is (20.sz. Rajz A).

=72\

20.sz. Rajz: Vonoszerkezet tamasztékkal

A balavezetd minden elemeit az alkatrész kataldgus tartalmazza.
Kiilonosen nehéz munkakoriilmények esetén ajanlott a meglévd kopenyek kicserélése az
alabbiakra:

- tomoritd kamra feloli oldalon 11,5x15-16PR-AM4-1

- rendfelszed6 oldalon 10x15-6PR-AM4-1

Balazoval torténé munkavégzés:

A balazo kozepes nagysagl rend felszedésére €s balazasara alkalmas. A haladési sebességet oly
modon kell megvélasztani, hogy a rendfelszedd ne tomddjon el. A haladéasi sebesség nem
haladhatja meg a 8 km/h. A haladasi sebességtdl fliggetleniil a kardantengely forgasi sebessége
540 ford./perc. A fordulatszam csokkentése eltomédéshez illetve a balazo karosodasahoz vezet.
A balazo ugy lett tervezve és megépitve, hogy alkotd elemek ellensiilyozva vannak aminek
eredményeképpen minimalis a rezgés, kisebb az erdigény ugyanakkor kisebb az alkatrészek
kopésa.

A Figyelem!!!!
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A munkavégzés elsé szakaszaban ellendrizni kell a hajokar ellenstlydnak rogzitd csavarjait
(22.sz Rajz 1 ¢és 2). Ha az ellensuly szerelésére keriil sor, oly médon kell a helyére rogziteni,
hogy ne érintse a mellette talalhatd elemeket (hajtokar, lanc). A rendfelszedd felszedd ragdi nem
érinthetik a talajt. A mélység beallitdsdhoz a kopir kereket kell allitani. A kopirkerék beallitasa a
21.sz. rajz szerint torténik.

>
't

21.sz.Rajz: Kopir kerék beallitasa 22. sz. rajz: Hajtokar

A kopir kerékre nehezeddé nyomast a tehermentesitd rugd segitségével allithatjuk be (23.sz.
Rajz).

23.sz.rajz: A rendfelszedd tehermentesitd ragoja

Kanyarodaskor figyeliink a kardantengelyre.

Figyelem!!!!
A kardantengely ¢élettartamanak meghosszabbitasa érdekében kanyarodaskor a meghajtast ki kell
kapcsolni.

A balazo kezelése:

A 6 munkavégzd elemek bedllitasa.
Ahhoz, hogy a balaz6 megfeleléen miikodjon az aldbbiakat kell ellendrizni:
1.) A tomorité kos beallitasa az adagolohoz viszonyitva
2.) A kotozoszerkezetek tengelyének beallitasa a hajtomi tengelyéhez viszonyitva
3.) A kotoz6 tiik beallitasa
4.) A kotozo tiik beallitasa a tomorité koshoz viszonyitva
5.) A kotozo tik beallitasa a tomorité rendszerhez viszonyitva
6.) A kotoz6 tiik beallitasa a k6t6z6 szerkezetekhez viszonyitva
7.) A zsineg adagolasa a k6toz6 tiikhoz viszonyitva
8.) A tomorit6 kos és a kések beallitasa.

1.A tomorito kos beallitasa az adagolohoz viszonyitva:
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A lendkereket el kell forditani tigy, hogy a tomoritd kos a 24.sz rajzon abrazolt helyzetbe

keriiljon.
I )y C
AN LT
' l
B
mm mm
Z-224/1 180 - 190 70 90°
Z-224/2 180 - 190 70 90° @

24.sz. Rajz: A tomoritd kos bedllitasa az adagolohoz viszonyitva.

Abban az esetben ha az adagold palcai fiiggéleges helyzetben (C=90°) vannak az ,,A” érték a kos
¢létdl a tomoritd kamra ¢€léig 180-190 mm értéket mutat. Ez 1athatd a tomorité kamra oldalan
talalhat6 nyilason. Ezutan a hajtd fogaskereken talalhato jelzést tigy kell beallitani, hogy a ,,.B”
érték a hatsofaltol szamitva 70 mm legyen.

Ezutén a hajtolancot fel kell helyezni ugy, hogy az alsé része feszitve legyen. Ezutan néhanyszor
meg kell forgatni a lendkereket és ujbol ellendrizni kell az ,,A” értéket, amelynek 180-190 mm az
értéke.

2. A kotozo szerkezetek tengelyének beallitasa a hajtomii tengelyéhez viszonyitva:
Szereléskor a fogaskerekek fogazatat ugy kell beallitani, hogy a megjelolt hajtofogaskerék foga a
tarcsa fogazatanak fogai koz¢ keriiljon (24.sz. Rajz).

3. A kotozé tiik beallitasa:

A 25.sz. Rajzon abrazolt helyzetben a tomoritd kamra alja és a tlik végei kozotti tavolsag D=60-
75 mm.

A tiitartok elmozditasaval beéllithato a kivant érték.
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25.sz. Rajz: A kotozo tiik beallitasa.

4. A kotozo tik beallitasa a tomorito koshoz viszonvitva:

A kotozo tiiket oly modon kell bedllitani, hogy a felfele torténd mozgasukkor ne suroljak a
tomorité kamra aljan levé vagatok oldalat. A tomoritd kos fogazat és a titk kozotti tavolsag
E=70-100 mm kell, hogy legyen (26.sz. Rajz). Ha ez az érték nem megfeleld azt jelenti, hogy az
el6z6 beallitdsok helytelenek. Ebben az esetben ellendrizni kell az el6z6 beallitasok helyességét
¢s ellendrizni kell a hajtas fogaskerekeinek fog beallitasat.

,’9

4
A

e

Rys. 26 Ustawianie igiel wzgledem tloka

A Figyelem!!!!

A munkavégzés soran eldforduld tiik meghibasoddsdnak nem csak az ,,E” érték felelds.

S. A kotozo tiik beallitasa a tomoritdo kamra rendszerhez viszonyitva:

A lendkereket el kell forgatni addig amig a tiik a tomorité kamra aljaig érnek. Ellendrizni kell az
,E” éréket (26.sz. Rajz). Ujraallitaskor le kell venni a hajtélancot és a kotozészerkezet tarcsajat
(S)a 27.sz. Rajz szerint kell allitani.

A kifeszitett lancot Gssze kell kotni és 0jbol ellendrizni kell az ,,E” értéket valamint azt, hogy a
mar bedllitott elemek szinkronban miikddnek.
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A kotozo tilk beallitasa a kotozo szerkezetekhez viszonyitva:

A tiiket tigy kell bedllitani hogy a gyengén érintse az X pontokon a kotoz6 szerkezet hazat és a
4-6 mm-re emelkedjen a zsinegfogd folé (28.sz Rajz). A 29.sz. rajz szerint lehet a tiiket beallitani
ugy, hogy az A és B csavarokat lazitjuk illetve rogzitjiik.

Rys. 28 Odstep miedzy
iglami a chwytaczem

Rys. 29 Regulacja igiel
28.sz.Rajz: A tli valamint a zsinegfogd 29.sz. Rajz: A tlk beallitasa
kozotti tavolsag

7. A zsineg adagolasa a kotozo tiikkhoz viszonyitva:

A kotozoszerkezeteket bekapcsolt allapotban forgatni kell a lendkereket amig a tik vége
visszatéréskor a kotozo asztal folott illetve egy vonalba kerlilnek. Az N hatarold és tii kozotti
tavolsag 3-5 mm kell hogy legyen (30.sz Rajz és 31.sz Rajz). A hatarold bedllitdsdéhoz meg kell
lazitani a P csavart majd beallitas utan rogziteni kell. Nyugalmi allapotban a hatarol6 hegye és az
asztalban talalhato rés kozotti tavolsag 50 +- 2 mm. A beallitast ugy kell elvégezni, hogy lazitjuk
illetve rogzitjiikk a Z kart. Ahhoz, hogy a beallitas helyes legyen a kotozdszerkezet tengelyén egy
allitd csavar (S) van elhelyezve. Az allito csavar (s) €s az {itk6zo (T) kozotti tavolsag kb., 1 mm,
akkor amikor az R gbrgd a legmagasabb ponton van a fogazott tarcsan.
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30.sz.Rajz: Zsineghatarold beallitasa 1.
31.sz. Rajz: Zsineghatarol6 beallitasa II és I11.

8. A tomorito Kkos és a kések beallitasa:

E
32.sz. Rajz: A tomoritd kos beéllitasa
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Az ,,A” vezetd sint Ugy kell a tomoritd kamraba rogziteni, hogy az aljatdl szamitott D érték
egyenletesen 196 mm legyen. A ,,C” vezetd sint meglazitva ugy kell oldalra kitolni, hogy a ,,J”
gorgdk siman egyenletesen haladjanak végig.

Elére kell tolni majd az els6 ,,E” csavarokat er0sen rogziteni. Ezutan hatra kell tolni és az ,,E”
csavarokat erdsen rogziteni.

A felsé vezetdt (F) is hasonloképpen kell rogziteni a falhoz (G). Az ,,R” vezetd sint a ,,T”
csavarokkal kell az ,,S” gorgékhoz allitani, gy, hogy a rés 0,5 mm legyen.

A vagasi rés ,,S” a kések kozott (kos L és tomorité kamra M) 0,5-1,0 mm kell hogy legyen.
Ilyen esetben a kifejtett eré minimalis 33.sz Rajz. A tomoritd kamra kése M két éli. A kések
cseréje folyaman tilos a lendkereket mozgatni.

o

33.sz. rajz: A vagokések kozotti rés beallitasa

A 16 hajtolanc beallitasa:

A 16 hajtélanc feszitése lanckerék illetve ragoval torténik (34.sz. Rajz).
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Rys. 34 Napinacz lancucha max 5mm

34. sz. Rajz: A 6 hajtélanc feszitése.

A hajtolanc feszességének megtartasa érdekében a feszitd lanckerék tartdlemezre van rogzitve.
A kezdeti munkavégzési iddszak folyaman folyamatosan kell ellendrizni a {6 hajtdlanc
feszességét. Illy modon megeldzhetd, hogy a hajtélanc leessen a feszitd lanckerékrol.

Figyelem!!!
Ahhoz, hogy megel6zziik a hajtomii meghibasodasat, a balazo eltomddését illetve a tiik torését
nem ajanlott a nedves szalma illetve széna balazasa.

Figyelem!!!!
Az eltomddés elharitasa esetén minden esetben le kell allitani az er6gép motorjat. Biztositani kell
az er6gép esetleges beinditas elkeriilése miatt.

Anyag megtarto6 lemezek:
Az anyag megtartd lemezeknek fogazata megtartja a tomorité kamraba adagolt anyagot. Alattuk

rugozat ( R ) talalhato, amely biztositja a le és felfele torténd mozgasukat. ToOmoritéskor az
adagolt anyag lenyomja majd megtartja azt. Abban az esetben, ha nincs meg a szabad mozgasuk,
ugy eroét fejtenek ki a tiikre, amelyek eltorhetnek.

35.sz. Rajz: Anyag megtartd lemezek
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Az adagolo beallitasa:

Ahhoz, hogy megfeleld balakat készitsiink fokozatosan kell a hajtorudat (S) beallitani. Az
adagolo palcakat (Z) az N rogzitd csavarokkal négy kiilonbozd helyzetbe lehet allitani:
- ha a bdla balra ivel (36.sz. rajz) a hajtérudat (S) meg kell hosszabbitani (X) illetve az
adagolo palcakat (Z) lennebb kell engedni.
- Ha a bala jobbra ivel a hajtorudat (S) roviditeni kell (X) illetve az adagold palcakat (Z)
fennebb kell engedni.

36.sz. Rajz: Az adagolo beallitasa.

Normal koriilmények kozotti munkavégzes esetén a hajtokaron x hossza 640 mm. Szereléskor a
P’ csapszeget biztositani kell.

A lendkereket meg kell forgatni és ellendrizni kell, hogy elegendd legyen a tdvolsadg a tomoritd
kos valamint az adagold palcak kozott.

Az adagolon taldlhato tehermentesitd fO0 feladata az adagold palcdkra nehezedd thlterhelés
atvétele.

Tulterhelés esetén az adagold palcak hatra hajlanak aminek a kdvetkeztében erds zaj hallatszik.
A haladast azonnal le kell allitani és megvarni mig az adagold palcdk maguktol a helyiikre
kerlilnek és ezaltal megszilinik a tllterhelés is. A csigaadagolo is magatol alkalmazkodik az adott
helyzethez. A csigaadagold hajtélanca dnbeélloan fesziil.

A rendfelszedo tengely kapcsoloja

Az egyiranyu tengelykapcsold 900 Nm van beadllitva. Tartos tarolas esetén a hat darab szoritd
anyat meg kell lazitani majd {lizembe helyezés el6tt 0jbol rogziteni kell az eredeti helyzetbe
(37.sz Rajz).
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37.sz Rajz: Az egyiranyu tengely kapcsolo.

A lendkerék tengelvkapcsoloja

A lendkeré¢k tengely kapcsoldjanak cstiszasa 2600-2900 Nm kozott kell hogy legyen. A beallitast
ugy kell elvégezni, hogy az A szorité anya rogzitésével addig terheljiik a C tanyérrugdt amig az
lapossa valik (38.sz Rajz).

Az elkopott dorzsbetétet tijra kell cserélni. A dorzsbetét cseréjekor az erdatvitelt 400-500 Nm-re
kell allitani amig a dorzsbetét teljes feliiletét surolja.

Ezutén az A szoritdanyat meg kell lazitani a dorzsfeliiletet le kell tisztitani ezutan a szoritdéanyat
ujbol rogziteni kell és a tengelykapcsold kész a munkavégzésre. Hosszl idotartamu tartositas
esetén (téli idoszak) a tengelykapcsolot tehermentesiteni kell.

HIIIITTIINR
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38.sz. Rajz: Lendkerék

A rendfelszedo tengelykapcsoloja
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A rendfelszedd tengelykapcsolojanak fo feladata, hogy nehéz munkakoriilmények kozott ovja a
rendfelszed6t. A tengelykapcsold 450+-50Nm erdatvitelre van beallitva. Ha a dorzstarcsa
cserére keriil probacstszast kell végezni kb. alkalommal 5 masodpercig 150 Nm erdatvitel 86
ford/perc forgasi sebességgel.

Az adagolo tehermentesitoje

Az adagolo tehermentesitdje gyarilag van bedllitva 1995-1100 Nm erdatvitelre. A kezelonek
nem kell ezt az értéket modositani.

A tiik biztositasa

A tiik biztositasat nyirdcsavarok biztositjak. Ha a nyirdcsavarok elnyirddnak tjakra 8.8 osztalyu
csavarokra kell cserélni €s a tiiket 1jbol be kell allitani.

A kotozoszerkezetek tengelyfékjének beallitasa

A tengelyfék (39.sz rajz) akkor van helyesen beallitva, ha az F nyomo6rugéd hossza L=23-24 mm.
A rajzon talalhat6 B jelzés a féktarcsa.

1.
B

39.sz. Rajz: A kotozOszerkezet tengelyfék

Kotozoszerkezet

A 40-45.sz Rajzok a munkavégzés kiilonbozd szakaszait abrazoljak és a zsineg utjanak
kiilonbozd szakaszait abrazoljak.

A zsinegvége ¢€s hulladéka van a vonszol6 (2) hornyaban (a) amelyet a zsinegtart6 (1) akaszt be.
Innen a zsineg hornyon (b) és a szalfogd nyelvén (3) at a zsinegvezetdn keresztiil a késtarton (4)
és tovabb a tlicstiszon és a szalvezetdn fut a zsinegszekrényhez. Ek6zben a bala 3 oldalat koriil
Veszl.
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40.5z Rajz.

A kioldast kdvetden a tli a zsineget a kész bala negyedik oldala kozé helyezi és tovabbvezeti azt
a szalfogd nyelvhez (3) a vonszold (2) nyitott hornyaba (b). Amikor mindkét zsinegvég a
horonyban (b) van a zsinegfogo (3) elfordul és kialakitja a hurkot.

41.s57 Rajz

A 180 ° elfordulaskor a zsinegfogé (3) gorgdje ramegy a kotdzd szerkezethdz biitykére amely a
csOr nyitasdhoz vezet. A zsinegfogon (3) talalhato biityok megakadalyozza, hogy a gorgdk koré
is hurok kertiljon.

42.5z Rajz
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Ekozben a vonszold mér addig fordult , hogy a zsinegfogé (3) kb. 270 %-os fordulata utan
mindkét a vonszoloban (2) leakadt zsineg a megfelelé magassagban van és biztosan fekszik.

43.sz Rajz

Kb. 340 %-o0s fordulat utdn a biityok végére ér. A kotdzd csor a ragoterhelésii zard hatasara
bezarul és megfogja a zsineg mindkét végét megfogja. A 360 %-os fordulat megtételével a
zsinegfogd ismét a nyugalmi helyzetbe keriil. Kb. 90 %-os fordulattal a vonszolo is befejezi a
forgasat.

fgy a horony © nyitva all a hatso tisztité fél és a zsinegtarté hatsé orra kozott.

44.57 Rajz.

Mindkét elem a zsineg jo vezetésérdl gondoskodik. A masik tisztitd fél megtisztitja a hornyot (a)
a hulladékoktol abban az esetben ha nem estek ki maguktdl. A horonyban (b) beakadt zsineget a
visszafelé futo tli behelyezi a horonyba (c). Meglendiil a késtartd (4) és a késpenge (5) elvagja
mindkét zsineget.
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45.57 Rajz.

A késtarton (4) talalhato lehuzo (6) letolja a csér koriil fekvé hurkot. A csomé letoldodik és a
megkotott zsinegvégek kihtizodnak a kotozo szerkezetbdl. Kozben a thi visszaindult. A zsineget
a késtarto (4) ujjara (7) helyezi ugy, hogy a hurkot ne tolja le a zsinegfogd csorérdl. Csak a
kotozés utan lendiil vissza a késtarto, a zsineget az ujj (7) letolja és a zsinegvezetObe keriil. Ez
ugy van kialakitva, hogy a zsineg biztonsdgosan keriiljon a k6toz6 csorre. A tii visszafelé mozog
az als6 holtpontba ¢és megkezdddik a kdvetkezd kotozési folyamat.

46.sz‘ Rajz

Zairé
A zarot (1) nyomoragd (2) rogziti egy allitd anyaval (3). Ha a beallitas tl szoros a hurok a
zsinegfogdn marad és a zsineg elszakad.
Ha a beallitas laza, abban az esetben a csomo is laza.

Zsinegtarto
47 és 48.sz rajz
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A vonszolé (4) hornya legyen a zsinegtarto (5) hatso orral a hatso tisztitd fél (6) kozott. Igy a
zsineg zavartalanul behelyezkedik. A horony megfeleld helyzetének ellendrzéséhez legalabb 2
kotozési folyamatot kell elvégezni. A hatso zsinegtartd orrok vezetd élei 1-2 mm-re alljanak be a
horonyba. A vonszold allitdsdhoz az anyat (7) a csigatengelyen fel kell lazitani és a csigat lefele
kell hizni. Ekkor forgatassal el lehet érni a legjobb horony helyzetet. A csigat csak a zsineg
nélkiil szabad forgatni. A szoritdst az allitdcsavarral (8) lehet beéllitani, amely a zsinegtartod
lapragojat (9) fesziti. A biztositas ellenanyaval torténik. A zsinegtartd csak annyira kell hogy a
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zsineget tartsa, hogy a kotozési folyamat alatt ne huzddjon ki. Tul nagy szoritderd esetén a
zsineg szétbomlik.

A szorit6 erdt a balasuly illetve tomorség aranyaban kell beallitani. Kihatassal van a beallitasra az
anyag fajtaja valamint nedvességtartama. Ezeket figyelembe véve alkalmazni kell a beallitasokat
a munkavégzés folyaman.

Késtarto
49.sz Rajz

A késtartonak 3 f6 feladata van:
- elvagja a zsineget a zsinegtarto €s a kotdzo ujj kozott
- letolja kész hurkot

- vezeti a zsineget

A munkavégzési folyamat ellendrzése
A késtartonak ugy kell allnia, hogy a zsinegfogo6 szabadon foroghasson.
A letolo (2) gyengén érintse a kotoz6 csOr hatat. A késtartd biztonsagosan tolja le a
hurkot a csérrol.
A letold a késtartd holtpontjan legyen a csér csucsatol 10-12 mm-re (51.sz Rajz). Az
ellendrzésre egy kotozést kézzel kell forgatni €s a rajz szerinti legnagyobb tavolsagot
megallapitani. Az esetleges beallitashoz a k6t6z6 szerkezet rogzitését az asztalon ki kell
oldani (H rogzitd csap 54.sz rajz) és a kotozdszerkezet (k) a tengely koriil felfele kell
billenteni. A Késtartdt forditd vassal illetve kalapaccsal lehet egyengetni. A késtarto
vezeti a zsineget ezért ajanlott, hogy az ¢éleket be kell csiszolni féleg a bekeretezett
tartomanyban ( 52.sz Rajz). A vagokés a késtartéra 2 csavarral van rogzitve igy
barmikor cserélhetd. Az életlen vagokéseket jra kell élezni. A kotozd fék rugdjanak
helyes bedllitasa esetén
23-24 mm kell hogy legyen.
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51.sz rajz

52.57 Rajz

53.sz Rajz

Rajz

el NS =

54.sz

Mindennapi teendék
Az eldirtaknak megfelelden a baladzot zsirozni kell féleg a kardantengelyt.
Ellendrizni kell a kotozo szerkezetek beallitasat.
Ellendrizni kell a hajtélancok feszitését
A munkavégzés végeztével ki kell tisztitani a tomoritd kamrat. Abban az esetben
ha az anyag marad benn megneheziti az Gjbol tizembe helyezést.
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A gép biztonsagos zsirzasa

Figyelem. A balazé zsirzasat kizardlag csak az er6gép (traktor) leallitott
motorjaval szabad elvégezni. Biztositani kell, hogy az erdgépet (traktor) ne lehessen
beinditani.

Zsirzasi gyakorisag
Az alabbi elemek csapagyainak zsirzasat 90 munkaoranként:
- az adagold rendszer hajtas
- adagolo rendszer csapagyai
- tutarto
- kotozdszerkezet tarcsai
- tomoritd rendszer csapagyai
- a fd hajtolanc feszitd
- rendfelszedd meghajtas
- csigarendszer

12 munkaoranként:

- kardantengely

- kotozoszerkezet tengely
- kotozoszerkezet

- tik mukodtetése

Jarokerekeket évente egyszer.
Evente egyszer ellendrizni kell a hajtomii olajszintet.

Kenoanvag fajtasa

Kendzsir és hajtéomii ola;.

Zsirzasi tablazat:

55,56,57,58,59,60. sz Rajz:

55.57 rajz ' 56.s5z Rajz

36



57.sz Rajz

SZ rajz

59

58.sz rajz
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60.sz Rajz.

Rajz Kenési hely: Zsirzasi pontok Kenodanyag Zsirzas
szam: szama: fajtaja: Gyakorisaga
(h):
1. Kardantengely 3 kendzsir 12
2. Hajtokar csapagyai 2 Kendzsir 90
3. Hajtoszerkezet csapagyai 5 Kendzsir 90
4. Kotozoszerkezet tengely 1 Kendzsir 12
S. Kotozoszerkezet 14 Kendzsir 12
6. Tutarté mitkodtetése 2 Kendzsir 12
7. Titarto 2 kendzsir 90
8. Ko6t6z0 tarcsak alatétei 2 Kendzsir 90
9. Hajtérud csapagyai 1 Kendzsir 90
10. FOhajtoélanc feszitd 1 Kendzsir 90
11. Rendfelszedd hajto 2 Kendzsir 90
kardantengely

12. Csiga meghajtas 3 Kendzsir 90
13. Kerék tengelyek 2 Kenozsir Evente
14, Hajtémii 1 Hajomi olaj Evente
A kenési pontokat addig kell zsirozni, mig a kendzsir meg nem jelenik a zsirzési
helyeken.

Figyelem! A fent leirtakat szigoruan be kell tartani.

Esetleges meghibasodasok és ezek elharitasa

Figyelem! Figyelembe kell venni, hogy csak a helyes karbantartas illetve

ellenérzés valamint a megfeleldé zsineg hasznéalata mellett akadalymentes a

kotozOszerkezetek munkavégzése:

Meghibasodas leirasa:

Meghibasodas oka:

Elharitas modja:

A balazo eltomodik

A korilménykehez viszonyitva
nem megfelelé a munkavégzés

A haladasi sebességtol
fiiggetleniil az erégép TLT
tengelyének fordulatszama 540
ford/perc kell hogy legyen. A
haladasi sebességet az anyag
mennyiségétol  fliggden  kell
megvalasztani.

Az adagolo rendszerbe sok anyag

kertil  hallatszik a  kioldott
biztonsagi szerkezet kioldasa.

A gép haladasit meg kell
szakitani és a bedobd rendszer
adagolja a felgyiilemlett anyagot.

38




Sok a felgyiilemlett anyag a
rendfelszedén lelassul az
erdatvitel

A Figyelem! Ebben az esetben
az eltomddést az erdgép leallitott
motorjaval szabad elharitani.
Biztositani kell az erégépet az
esetleges beinditas megelozésére.

Eltérnek a kotozo tik

A felszedett anyag rarakodik a
tiikre.

Helytelen a tiik beallitasa.
A kotozoszerkezetek

mitkodtetése kopottak.

A tomorité  kos  profilja

Ki kell tisztitani a tiik profiljat.
Ujbél be kell allitani.

Ki kell cserélni a miikddtetést és
ujbol be kell allitani a tiiket.

A rovid szara szalma, széna
balazasa soran ellendrizni kell a
tomoritd kos profiljat és tisztitani

Nem teljes az anyag felszedése

eltomddott. kell.

A mélységhez  viszonyitva a | A rendfelszedét lennebb kell
rendfelszedd  magasan  van | allitani.

beallitva.

Sok az eltort rendfelszedd rago.

Magas a haladasi sebesség.

A rugokat ki kell cserélni.

CsoOkkenteni kell a haladasi

sebességet.

Egyenetlen balak

Eletlenek a toméritd kamra

vagokései

Helytelen a vagokések beallitasa

A késeket meg kell élezni ill.
kicserélni.

A vezetésineket jbol  kell
allitani. A késeket jbol kell
allitani. A vagokés kb. 0,5-1 mm
kell hogy legyen.

Nem allandé a bala hosszisaga

Megcsuszik az indit6 rendszer
Egyenetlen az anyag adagoladsa

Az inditd rendszer elemei

kopottak.

Az adagol6 rendszerbe sok anyag
kertil.

Ujbél be kell allitani és ell. kell
az indit6 rendszert.

Az adagolast egyenletesen kell
biztositani.

A kopott alkatrészeket ki kell
cserélni.

Kevesebb mennyiséget kell az
adagol6é rendszerbe juttatni ill.
csokk. Kell a haladasi sebességet.

41-42
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61.sz Rajz

62.5z Rajz

Kotozési rendellenességek és ezek elharitasa

Meghibasodas leirasa: Meghibasodas oka: Elharitas modja:
A csomo a tomoritdé kamra feldl | Helytelen a zsineg leszorit6 | Szoritani kell a nyomoérago
csak az egyik zsinegfelén van beallitasa. allitocsavaron 1/2-1 fordulatot

(62.sz Rajz).

A csomo6 az ellenkez6 oldalon
talalhato6 zsineg végén van.

A zsineg helyteleniil van a
kotozo szerkezethez vezetve vagy
a retesz nem vezeti helyesen a
zsineget.

A retesz beadllitasat ellendrizni
kel. A tii valamint a retesz
kozott a helyes tavolsag 3-5 mm
kell hogy legyen. A retesz csucsa
és a kotozo asztalon talalhato t
rés kozotti tavolsag 50+-2mm
kell hogy legyen.

63.57 rajz

Laza a kotott csomd

A zsineg leszoritd nincs helyesen
beallitva.

Szoritani kell az allité anyan.
66.57 rajz

A csom6 csak az egyik
zsinegvégen van, a masik
zsinegvég csak vezetve van.

Nem  megfeleld a  zsineg
feszitése.
A zsineg tal magasan van

vezetve és nem ér a szalfogohoz.

A szarnyas anya szoritasaval
(/2 ford.) Kkell a zsineget
fesziteni.64.sz rajz

AFigyelem! A zsineg mindig
a feszitd hornyaban a két csap

kozott  kell  hogy  legyen.
Ellen6rizni  kell a  retesz
beallitasat.
63.5z Rajz.

A csomo6 a szalfogébn marad, a
zsineg elszakad.

Nagy a leszorito er6

A zar6 allitocsavarjan lazitani
kell %-1 ford. 65.sz Rajz. A
késtarto éleit le kell simitani és
helyesen beallitani.

A zsinegvég meg van csomozva
¢s hurkot képez.

A késtartd 10kete tal kicsi.

A Kkéstartot ugy kell beallitani,
hogy a letolo éle és a szalfogo
csticsa kozott 10-12 mm legyen a
tavolsag (51.sz rajz és 67. sz
Rajz).

A zsineg elvagott hossza
egyenl6tlen szalakra bomlik.

Eletlen vagé kés.

Alacsony az anyag tomoritése.

A vagokést ki kell élezni ill.
kicserélni.
Allitani kell a toméritd ragokon.

A zsineg szalara bomlik, roviddel
a csomd mogott elszakad.

A késtartd letold éle til erdsen
nyomja a szalfogo csorét.

A késtartd zsinegvezeto feliilete
érdes.

Allitani kell a késtartot.

A durva feliletet csiszolo
vaszonnal ki kell simitani.
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Rys. 63

~40 POLIPROPYLEN

~32 Sizal

41



Rys. 68
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A balazo tarolasa:

A balazasi szezon végeztével a balazot az alabbiak figyelembe vételével kell tarolni:

- a balazot kiviil-beliil meg kell tisztitani

- A zsirzasi tablazatot figyelembe véve a balazot meg kell zsirozni

- A lekopott festés helyét kendzsirral 6vni kell (nem kell lefesteni) ( tomoritd kamra)

- A kotozoszerkezet munkavégzést végzo elemeit véddzsirral kell bekenni

- A fennmarad¢ kiils6 boritasok festését potolni lehet antikorrozios festékkel

- A balazot fedett helyen kell tarolni lehetdleg felemelt helyzetben ( a kerekek ne érjék a talajt)

A Figyelem! Mindennem(i konzervalasi miiveleteket az erégép leallitott motorjaval kell elvégezni.

Biztositani kell az er6gépet az esetleges inditas ellen.

A oép szétszerelése és a hasznalt alkatrészek ujrahasznositasa

A szanalasra keriilé balazot elemeire kell szétnontani. Le kell engedni az olajat Gjrahasznositas
céljabol. Az elemeket osztalyozni kell fajtajuk szerint és ugy kell a fémhulladék telepre szallitani

ujrahaszno
sitas céljabol.

Jel magyarézat:

L-bal iranyjelzés
R-jobb irany jelzés
31- test (-) kotés
54-fékjelzés
58-helyzetvilagitas

BRAZOWY-barna
CZERWONY -piros
ZIELONY-zo6ld
ZOLTY-sarga
CZARNY -fekete

Elektromos haldzat

Wiyczka 12\

Qznaczenie przewodbw
L -Sw. kier. lewe

R- 8w kier prawe
31-przewdd masowy
54-$w. hamowania
58R-$w. pozycyjne

/
58R
N
/o~ - /7
/
/Lampa tving 2esp.. Lampa tylna 7e8p).
11770 Jewa kpl. LT 70 prawa kpl.
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A balazoval torténo munkavégzés kockazat elemzése

A legnagyobb veszélyt személyek fOleg gyerekek illetve allatok tartézkodasa a miikodo balazo
kozelében jelentik.
Megné a balesetveszély ha a jelen gépkonyvben leirtak illetve a figyelemfelkeltd jelek nincsenek
figyelembe véve foleg:

- abalazo tisztitdsa kdzben

- atomorités elharitasa kozben

- arendfelszedd miikodése kozbeni beavatkozasok soran

- abalazo elemeinek ellendrzése soran

- atdmorités, tibeallitas kézben.

Munkavégzeés sordn kiilonosen figyelembe kell venni:
- elsajatitani a gépkonyvben leirtakat
- tilos a balazo megkdzelitése a rendfelszed6 iranyabdl kisebb tavolsagra mint 3 m
- gyerekeket tilos a balazo kozelébe engedni
- csak a célnak megfelelden szabad a balazot hasznalni
- kizérolag csak az erre képzett kezeld kezelheti a balazot
- aszemléket csak képzett szakemberek végezhetik el
- ajavitasok illetve beallitasok folyaman a balazot biztositani kell.

A Figyelem!

A gépkonyveb leirtak be nem tartdsa noveli a balesetveszély kockazatat.

A javitasokat illetve alkatrészcseréket cask az erre megfelelden képzett szakember végezheti el.

A Figyelem!

A CE illetve B jelzésti bizonyitvanyok csak akkor érvényesek, ha a javitasokhoz eredeti SIPMA
SA. Altal gyartott alkatrészek keriilnek beépitésre.
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